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@Light emission captured via computer imaging.
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P Full Operation Control: Forward, Reverse, Regular Tuming, Pivot Tuming, Turret Rotation, Recoil Action and Raising/Lowering of 88mm Gun. Pre-Assembled Gearbox. Realistic Suspension System. Aluminum
Wheels. Pre-Assembled Tracks. Realistic Commander Figure Included. DMD T-03 enables This Monster Machine to Run with Full Action. Main and Machine Gun Muzzle Flash. Real Sounds Reproduced and Control-
led by MF-01. Sound Effects: Engine Starting Sound, Engine Running Sound, Engine Stopping Sound, Turet Rotation Sound, Raising/Lowering Sound of 88mm Gun, as well as Main and Machine Gun Fire Sounds.
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OThis kit requires construction. Follow this instruction manual for
construction. For operation, parts, painting and marking, refer to
respective instructions: Operation Manual, Parts List, and Finishing
Guide.

@iDieser Baukasten erfordert Zusammenbau. Hierbei ist nach
dieser Bauanleitung vorzugehen. Fir die Bedienung, Einzelteile,
Lackierung und Markierung sind nachfolgende Anleitungen zu
beachten: Bedienungsanieitung, Teileliste und Anweisung zur
Feritgstellung.

1)Ce modele est a construire. Suivre le manuei d'instructions pour
en effectuer I'assemblage. Pour ['utilisation, la peinture et les
marquages, se reporter aux instructions spécifiques: notice
d’utilisation, liste des piéces et guide de décoration.
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@4ch transmitter (which has a control stick can be- modified to
self-neutral type), receiver, 7.2V battery x 1, charger, batteries for
transmitter, tools, cement and paints are required for exciting run-
ning.
%Self-neutral type stick is a control stick which only operates
when pulled or pushed with a finger. it returns to neutral position
automatically when you release your fingers.

iTools are required for construction. Refer to this page for tools
recommended.

@For those wanting more realistic look, prepare a set of painting
instruments (paints, brushes, palette, cloth, etc.). Tamiya colors for
finishing this model are introduced on page 3.

Z'Primer: When painting metal surface, use a primer which does
not affect plastic. Tamiya Metal Primer is recommended.

_JFuUr den fa renden B b werden 4-Kanal-Sender (dessen
Steuerkniippel auf selbstneu-tralisierend umgebaut werden kannj,
Empfanger, 7,2V Akku x 1, Ladegerét, Batterien fiir den Sender,
Werkzeuge, Kleber und Farben benétigt.
SXEin selbstneutralisierender Steuerkniippel gibt nur dann Steuer-
signale ab, wenn er mit den Fingern gezogen oder gedriickt wird.
{Fir den Zusammenbau sind Werkzeuge erforderlich. Diese Seite
gibt einen Uberblick liber die empfohlenen Werkzeuge.
(’Falls ein noch realistischeres Aussehen gewinscht wird, ist ein
Set von Malgeréten bereitzustellen (Farben, Pinsel, Patette, Lappen
usw.). Die fUr die Fertigstellung des Modells empfohlenen Farben
werden auf Seite 3 vorgestellt.

JGrundierung: Beim Lackieren von Metalloberflichen zuerst eine
Grundierung auftragen, die Plastik nicht angreift. Es wird die
Tamiya Metall-Grundierung empfohlen.

oo =3

Emetteur 4 voies (possédant une commande pouvant &tre modi-
fiée en type retour au neutre), récepteur, batteries de 7,2V x 1,
chargeur, batteries pour 'emetteur, outils, colle et peinture sont re-
quis pour une utilisation passionnante.
*Une commande de type retour au neutre est une commande
n‘opérant que lorsqu'elle est poussée ou tirée avec le doigt et qui
revient a la position neutre lorsqu’on la relache.
OLlassemblage requiert des outils. Se référer & cette page pour
les outils recommandés.
©Pour un niveau de finition plus réaliste, préparer du matériel de
décoration (peintures, pinceaux, palette, chiffon etc). Les teintes
Tamiya a utiliser pour décorer ce modéle sont répertoriées page 3.
JApprét : Pour peindre une surface metallique, ne pas utiliser un
apprét risquant d'attaquer le plastique. Le Metal Primer Tamiya est
recommandé.
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TAMIYA COLOR CA UE

The latest in cars, boats, tanks and ships. Motorized, radio con-~
trolled and museum quality models are all shown in full color in
Tamiya’s latest catalogue. English, German, French, Spanish
and Japanese versions available.

AfA4F v L 7OR
4ch transmitter

4-Kanal Sender
Emetteur 4 voies

4F v v RIVFEFE
4ch receiver
4-Kanal Empfanger
Récepteur 4 voies
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Tamiya Ni-Cd 7.2V Racing Pack battery
Batterie: Tamiya Ni-Cd 7,2V Racing Pack
Batterie Tamiya Ni-Cd 7,2V “Racing”

7.2V FFERE
Compatible Charger
Geeignetes Ladegerat
Chargeur compatible

e

beiliegende Anleitung.

utilisables.

R6/AA/UM3(1.5V) batteries for transmitter
% Refer to instructions supplied with transmitter for usable batteries.
R6/AA/UM3(1.5V) Batterien fir den Sender

»%Beziiglich der verwendbaren Batterien beachten Sie bitte die dem Sender

Piles R6/AA/UMS (1,5V) pour I'émetteur.
¥ Se reporter aux instructions fournies avec I'émetteur pour connaitre les piles

i (BUSE)

4§ SILE) TOOLS RECOMMENDED /
BENOTIGTE WERKZEUGE / OUTILLAGE

+EFLI—L

=+ Screwdriver L

+ Schraubenzieher L
Tournevis+L

=

+RTAN—M
+Screwdriver M
+ Schraubenzieher M
Tournevis+M

&

= e

Side cutters
Seitenschneider
Pinces coupantes

W dFENSY
Soldering iron
Létkolben

Fer a souder

T AT WTET
Plastic cement
Plastikkieber
Colle plastique

Tweezers

Sy'nt;etlc rubber
Synthetischen Kleber
Colle Cyanolite

Erzy

Pinzette
Preclles

/’__;_“""M-.-q_.,_

S TR TF
Long nose pliers
Flachzange

Pinces a decs longs

P o
Modeling knife
Modellbaumesser
Couteau de modeliste

i £l
cement

T DT, VAYPRSHBHEHHD EEF T,
Soft cloth and file will also assist in construction.
vrWeiches Tuch und Feile sind beim Bau sehr filfreich.
YtUn chiffon doux et un lime seront également utites
durant le montage.
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~?Ef\" = 715-) TAMIYA SPRAY PAINT

¥ YRTST ] Redp[gwn / Rotbraun / Rouge brun
TS-2 —/7{/ J—~ / Dark green / Dunkelgriin / Vert foncé
T5-3 ©4—o-7x0—/ Dark yellow / Dunkelgelb / Jaune foncé
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DAY 27Z—) TAMIYA BRUSH PAINT g ‘

72 AF1 [ Gun metal / Metall-Grau / Gris acier
1 ©Y8—-Li)L/I—/ Chrome : silver / Chrom-Silber / Aluminium chrome

©€390275v% [ Semi gloss black / Seidenglanz Schwarz / Noir satiné

7Zvh7 5w [ Flat black / Matt Schwarz / Noir mat
' 72whZF > / Flat brown / Matt Braun / Brun mat

— / Metal primer / Metall-Grundierung / Apprét pour le Métal

VI EVRA—IN—F =T A T—
TAMIYA Surface Primer

@YEIVHAS—RIL—
Spray Paints

DIIVXEIINTSAMT—
TAMIYA Metal Primer
QFEVvETIYITIY
TAMIYA Modeling Brush
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15 ©75vh7Lvia [ Flat flesh / Fleischfarben Matt / Chair mate = e ———
Uy [ Metallic grey / Grau-Metallic / Gris métallisé

600 9—7/1‘_— / Dark yellow / Dunkelgelb / Jaune foncé — 0

34—27)—> / Dark green / Dunkelgriin / Vert foncé _—

1,> =L [ German grey / Deutsches Grau / Gris Panzer ==

D Lvk7>72 [ Red brown / Rotbraun / Rouge brun ] YT VAS—FIYNEE OFITAS—TF I P ——————————

[ _=7/r—)bl<‘*/ L / Field grey / Feldgrau / Gris campagne - Acrylic Paint Enamel paint -
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Same colors should be painted at same time before assembly. Parting lines and cemented areas should be finished with abrasives
before painting. Tamiya Surface Primer helps to find flaw or dent. Use of spray paints is recommended for painting large areas, brush
paint for detailed areas. Tamiya provides quality air brushes and compressors. Please consult your local shop or agent for availability.
{Lackiertipps)

Gleiche Farben sollten vor dem Zusammenbau gleichzeitig lackiert werden. Trennfugen und Klebeflachen sollten vor den Lackieren mit
Schleifpapier leicht Gberschliffen werden. Tamiya-Grundierung beglinstigt das Erkennen von Mulden und Vorspriingen. Zum Lackieren
groBer Flachen werden Spriihfarben empfohlen, fir Detailbereiche Pinselbemalung. Tamiya bietet Airbrush-Systeme und Kompressoren
in hoher Qualitat an. Wenden Sie sich wegen Bezugsméglichkeiten an Ihr Modellbaufachgeschéft oder die ortliche Noederlassung.
{Conseils pour la peinture)

Peindre en méme temps toutes les piéces de méme couleur avant de commencer 'assemblage. Les lignes de joint et de collage
doivent étre poncées avec du papier abrasif avant de peindre, Lapplication d'apprét Tamiya met en évidence les défauts de surface.
L'utilisation de peintures en bombes est recommandée pour couvrir de grandes surfaces et d’un pinceau pour les détails. Tamiya
propose des aérographes et compresseurs de premiére qualité. Se renseigner vous auprés du revendeur Tamiya local pour plus
d'informations a ce sujet.

/N CAUTION

'Read carefully and fully understand the instructions
before commencing assembly. A supervising aduit
should also read the instructions if a child assembles
the model.

~When assembling this kit, tools including knives
are used. Extra care should be taken to avoid per-
sonal injury.

(’Read and follow the instructions supplied with
paints and /or cement, if used (not inctuded in kit).
/Keep out of reach of small children. Children must
not be allowed to put any parts in their mouth, or pull
vinyl bag over the head.

/\ VORSICH1
~'Bevor Sie mit dem Zusammenbau beginnen, soil-
ten Sie alle Anweisungen gelesen und verstanden ha-
ben. Falls ein Kind das Modell zusammenbaut, sollte
ein beaufsichtgender Erwachsener die Bauanleitung
ebenfalls gelesen haben.

Beim Zusammenbau dieses Bausatzes werden
Werkzeuge einschlielich Messer verwendet. Zur Ver-
meidung von Verletzungen ist besondere Vorsicht an-
gebracht.

*Wenn Sie Farben und/oder Kleber verwenden
(nicht im Bausatz enthalten), beachten und befolgen
Sie die dort beiliegenden Anweisungen.

{’Bausatz von kleinen Kindern fernhalten. Verhiiten
Sie, daB Kinder irgendwelche Bauteile in den Mund
nehmen oder Plastiktiiten (ber den Kopf ziehen.

/\ PRECAUTIONS

("Bien lire et assimiler les instructions avant de com-
mencer I'assemblage. La construction du modéle par
un enfant doit s'effectuer sous la surveillance d’un
adulte.

Cl’assemblage de ce kit requiert de I'outillage, en
particulier des couteaux de modélisme. Manier les
outils avec précaution pour éviter toute blessure.

'Lire et suivre les instructions d'utilisation des pein-
tures et ou de la colle, si utilisées (non incluses dans
le Kit).

Garder hors de potée des enfants en bas age. Ne
pas laisser les enfants mettre en bouche ou sucer les
piéces, ou passer un sachet vinyl sur ia téte.
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7517 —EE / HAVY TANK KING TIGER

BRI I / Weight, Combat Loaded : 69.8 t

HE{AM R / Weight, Unstowed : 66.3 t

IR /Crew : 5% /5

£4% / Overall length : 10.286m

H {4 / Hull length : 7.38m

214F / Overall width : 3.755m

£ / Overall height : 3.09m

B {EHE_E 5%/ Overall height : 0.495m

BiRH (FE. i) / Maximum grade : 35°

AR / Minimum rotating radius : 2.4m

EEREES / Maximum fording depth : 1.6m

#BRAES] / Gap clearance : 2.5m

#3288 / Obstacle clearance : 0.85m

$ERBIE / Ground pressure : 0.777kg/cri

v & S / Tracks : 1&180mm / Track shoe width 181mm.

*v ¥ 52K/ Tracks : 6,400mm F {928

BERACHILS / Suspension arrangement : F B /: Ges

taffelt (overlapping)

Y AR av [ Suspension: h—¥ 3V IN—ZX 7YY
¥R, / Torsion bar spring
type

WIEER / Armor

B ARTE LS8 / Hull Up thickness / front = 150mm 40°
BOTE T4 / Hull Down thickness / front : 100mm 40°
i / sides : 80mm 65°
#2B / rear : 80mm 66°
8B / upper : 40mm 0°

FESERTER / front © 180mm 80°
RIE / sides : 80mm 70°

%8B / rear : 80mm 70° .
L8R/ upper : 40mm 12°

W& /3R / Power source

I ¥y [ Engine : R/ /A8 HL230-P30 54
A VIWVEN2KHE AV IrIoIY
/ Maybach HL230-P30 V12

HESUR / Displacement : 23,095¢c

BHEIAR/ Cooling : 724 / Liquid

I YA /Output : 700PS/3,000rpm

FDfl{H Other specifications : FE#EEL6.8 1 1. AIRTI2
WEMAEERKAR, /
Compression ratio 6.8:1, Ignition by
magnetos

kSR 2 w35/ Transmission : ¥-1/8y AR
OLVAR 0G40-12-16B¥:A4 — T F
w7 RIESEY. HiE4ER JLtL U
& —zME{ER) / Maybach Olvar Typ
0G40-12-16B semi-automatic 8 for
ward, 4 reverse

REZEEE / Steering gear : AV L&YV — 3 2
B @E I m L 8018 / Hen-
schel & Sohn L801 Double Radius

7L —*= / Type of Brakes : LI ABF 4RI T L
—#1.B900.4 / Argus Disk LB 900.4

HREIZHE / Fuel tank © 860 2

SEIATE / Fuel efficiency : #90.14km/ ¢ -

FRERERY (S93%ER) / Operating distance Road : 170km

ANFERERE (F%Hb) / Operating distance Cross-country :
120km

BAGHE / Maximum speed : 41.5km/h

B XERE / Cruising speed : 20km/h

WK% / Armament

X / Prmary : 71 0#&88mmKwK43HEEa x 1 / 88mm
KwK 43 L/71

FEATTIHEEER / Usable ammunitions © MBS ERSE(P2Gr39/43).
BRI R (PzGrd40/43), MigkeE
R (HIGr39). #&34(SprGrd3) / Ar-
mor Piercing Capped (PzGr39/43),
Armor Piercing Tungsten Core (Pz
Gra0/43), High Explosive Anti Tank
(HIGr39), High Explosive (SprGr43

#1# / Muzzle velocity : #0E T ERM(PzGr39/43)T1,000m
/sec. & RLTEIZMTM(P2Grd0/43)T
1,130m /sec. HEREIAZHI(HIGr39) T
600m/sec. 1RM(SprGr43)T750m
/sec

SEERE S / Penetration performance : AB&9O0ME.

. §H2#92,000m TERIERM A S
#175mm. AR P AR S $9154mm,
R T90mm / PzGrd0/43 - approx.
175mm, PzGr39/43 ~ approx.
154mm, SprGr43 - approx. 90mm
{firing range about 2000m and angle
at 90 degrees obliquity)

St AR / Firing angle : & —8BE. {PA+15EE / De-
pression angle -8 degrees to eleva-
tion angle +15 degrees

#%% / Machine guns : MG34(MG42) 7.62mmif# 3T/
MG34(MG42) 7.62mm % 3

PBATHEYL / Ammunition : 88mm33l BASE, 7.62mm3% 48007/
88mm-84 rounds, 7.62mm-4800 rounds
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About the King Tiger
Late April, 1945. Near the end of WWII. German for-
ces driven into the corner continued desperate battle
against Soviet forces that had closed in on Berlin with
overwhelming force. 10 King Tigers that remained in
SPzAbt 503 made up part of the defensive forces.
These King Tigers secured important points in the city,
such as vailroad stations, bridges and main roads where
they made persevered in a desperate struggle until ev-
ery last one of them was lost by May 2nd. These King
Tigers defeated masses of Soviet tanks and self-propel-
led guns such as T34 medium tanks and JS-122 Stalin
tanks. With its 71caliber 88mm gun and thick armor,
the King Tiger was called the strongest tank in WWII,
and posed a great threat for the Allied forces until the
very last moment before surrender of Germany.
Development of King Tiger
From the start of its invasion of Russia, the German
army came across unexpected Soviet rivals, namely
T34 medium tanks and KV-1 Heavy Tanks. Thus,
{3T34/76 Medium Tank

T34/76 Mittlerer Panzer
“Char Moyen T34/76

(ODKV-1 Heavy Tank
(2KV-1 Schwerer Panzer
Char Lourd KV-1

- Germany was forced to hurry the development of the
Tiger I Heavy Tank, which adopted a S6caliber 88mm
gun KwK36 and had the potential to counter Soviet
tanks. Production started in August 1942.

Shortly after that in January 1943, development of the
new heavy tank as a successor of the Tiger | was offi-
cially decided. This Heavy Tank employed a 71caliber
88mm gun that exceeded Tiger I's S6caliber 88mm gun
in penetration performance. Hull construction greatly
differed from that of. the Tiger I which was composed
of upright armor surfaces inspired from encounters
with the Soviet T34 tank and evolved from those of the
Panther. Design and development were made at the
same time by both Porsche and Henschel, but the Por-
sche plan was rejected. Only 50 pre-production Por-
sche turrets were employed onto the 3 prototypes and
47 early production King Tigers. King Tiger required 5
crew; driver, machine gun and radio operator, gunner,
loader and tank commander. June 1943, this new heavy
tank was officially designated as Tiger B (Sd.Kfz.182).
Production of this tank, nicknamed “King Tiger” later
was started in January 1944 and 492 King Tigers in-
cluding prototype and Porsche turret version were pro-
duced.
During development, it was decided to use common
parts, such as engine and transmission with a Panther
II, which was to be an improved type of Panther tank.
Much time was spent in the collaboration between
Henschel and MAN (company in charge of developing
the Panther II), but in the end, development of the Pan-
ther Il was cancelled.

About the Chassis
Whereas the Tiger I featured 100mm thick armor plat-
ing in the front part of the chassis and 80mm armor
plating on the sides, the better armored King Tiger fea-
tured 150mm thick armor sloped at a 50deg. angle on
the front surface and 80mm armor sloped at a 25deg.
angle on the sides. The internal compartment consisted
of (from front to back), the driver’s seat, the radio op-
erators seat, the gunner’s compartment and the engine
room. A ball-type mounted MG34 machine gun, a ro-
tation type periscope for the driver, and a fixed type
periscope for the radio operator were adopted on the
front of the hull. The tank crew was literally boxed in
as hull openings were kept to a minimum. Also, the
ventilators fixed to the driver’s and radio operator’s
hatch covers were affixed via bolts as large rectangular
plates on the upper front hull surface. During transmis-
sion and other necessary maintenance, these plates
could be removed.

ZIntemal compartment lnneres Abteil ©Compartiment intérieur

The King Tiger featured torsion bar suspension with 9
large-size overlapping steel road wheels with built-in
shock absorbing rubber installed on one side. Two
types of tracks, 800mm wide battle use and 660mm
wide transportation use tracks could be employed to
support this 69.8 ton beast of a tank.
About Engine

Separated from the gunner’s compartment by a fire-
wall, was the engine room with its Maybach HL230-
P30 gasoline engine. Under production at that time for
the Panther tank, this engine encased a radiator, cool-
ing fan and fuel tank. The engine had 23,000cc dis-
placement and realized 700hp maximum output. Power
was transmitted to final drive via type 0G40-12-16
Maybach transmission (8 speeds forward, 4speeds re-
verse), the Henschel L801 steering unit enabled the
King Tiger to achieve maximum 38km/h of cruising
speed. Cruising distance is 170km with 860 liters of
fuel. A cell type engine starter was equipped, but a
hand-powered crank starter was used during the winter
season, when cold weather would tend to weaken bat-
tery power.

/! L\ &o7/  (*Maybach HL230-P30 engine
860\ ©Maybach HL230-P30 Motor
el

About Turret

The first 50 King Tigers were equipped with Porsche
turrets which were already in production. However,
difficulty was encountered in the production of the
Porsche turret. Moreover, there was danger that enemy
shells hitting the lower turret might rebound and pierce
the thin armor on the top of the hull front. The produc-
tion turret, or Henschel turret, boasted 180mm thick
armor and improved this problem by adopting simple
plain surfaces. These turrets were designed by the
Henschel and Krupp companies, and produced by
Wegmann.

The gun mantlets are defined in two types. Stepped
and smooth gun mantlets, which can be seen in the late
production tanks. On the top of the turret, there are the
commander’s cupola, loader’s hatch, ventilation, and
weapons against adjacent enemies, such as S-mine
launchers and smoke generators which could be loaded
and fired from inside.

(:S-mine launcher inside
S-Granatenwerfer innen

7 (2S-mine launcher outside

S-Granatenwerfer auien
{Extérieur du lance-mine S
Turret sides were equipped with welded hooks for
spare tracks, which also served as supplemental armor.
The turret was rotated by engine power via a hydraulic
rotation unit (10sec./360deg. at 3000rpm). Subtle ad-
justment was manually operated with the gunner’s and
loader’s handles (0.5deg./turn).

|About the Main Gun
The Krupp KwK43 88min, cal.71, main gun was capa-
ble of firing PzGr39/43 Armor Piercing (AP), Pz-
Gr40/43 high velocity, sub-caliber, tungsten core
rounds, as well as HiGr39 anti-tank howitzer rounds.
PzGrd0/43 rounds could penetrate a 150mm thick ar-
mor plate from 2000m away. Rounds fired from the
King Tiger’s massive gun were capable of tearing into
M4 Sherman, Cromwell, and T-34/85 tanks at a dis-
tance of up to 3500m. A maximum of 86 rounds of
shells could be stored in both sides of the cabin and in
the rear of the turret. TzFOb/1 binocular gun sight was
replaced with TzF9d monocular gun sight since April
1944. These sighting devices can be set for 3x and 6x
magnifications. The MG34 machine gun was used as a
coaxial gun, This machine gun was also capable of be-
ing mounted on the commander’s cupola for anti-air-
craft use.

'Mass Production of King Tiger
The production plan of King Tiger was officially ap-
proved in January of 1943. The first prototype had ap-
peared in November of the same year, and mass pro-
duction began one year after approval. The monthly
production was 5 to 6 by April, then eventually in-
creased to 15 in May. The production of 94 tanks was
recorded in September, exceeding the targeted produc-
tion of 80 tanks. Soon afterwards however, production
was slowed down due to damage incurred on Henschel
facilities. From the start of production, up until March
1945, 492 King Tigers, including 3 prototypes, were
produced in all.

King Tiger in the Western Front
The vast majority of King Tigers, like Tiger I's were

‘Moteur Maybach HL230-P30

“Intérieur du lance-mine S

assigned to heavy tank battalions, or sPzAbt. The first
full-scale operational unit that employed King Tigers
was sPzAbt 503, which was reorganized in June 1944
after assignment on the Eastern Front. The sPzAbt
503 received Porsche turret King Tigers and was de-
ployed to the Normandy front in July, after Allied
Forces landed. These King Tigers waged an intense
battle against Allied Forces, but all of these tanks
were lost by August due to severe bombings and bom-
bardment, as well as a lack of fuel.
The operation to recapture Antwerp Port was known
as operation “Wacht am Rhein.” This counter-offen-
sive was the first time King Tiger tanks made up the
primary deployment of a German attack. A division
including 45 King Tiger Heavy Tanks known as
Kampfgruppe Peiper (Battle Group Peiper) spear-
headed the counter-attack with immense firepower.
Kampfgruppe Peiper advanced 40km through the Al-
lied front line, seizing fuel all the while. When rein-
forcements were late, the group was forced to hold its
own and eventually left with no choice but to abandon
their tanks in haste. This was the final large-scale
counter offensive made by the depleted German for-
ces to have had any effect on the Allies.

King Tiger in the Eastern Front
On June 6, 1944, three years after the German forces
opened their attack on Russia, the Soviet forces
mounted a large scale offensive from the Belorussian
front in what was known as “Bagration.” Soviet for-
ces managed to surround 38 divisions of the German
central army and advanced 700km in just 5 weeks. By
the end of July, German forces were pushed back al-
most all the way to Warsaw, the Polish capital. The
sPzAbt 501 was reorganized to include 45 King Ti-
gers and deployed in August. In September, the 505
sPzAbt arrived on the outskirts of Warsaw, and met
the Soviet forces in battle at the southern Baltic Sea
coastal area of Koningsburg (currently Kaliningrad)
where they fought bitterly against Stalin I Heavy
Tanks and T34/85 Soviet armor.
The sPzAbt 503, which took a harsh beating at Nor-
mandy, would also join up on the Eastern Front after
obtaining 45 King Tigers in September 1944. There,
the sPzAbt 503 would repress the movement of Hun-
gary’s secession from Germany and its making peace
with the Allied Nations as an independent govern-
ment in what was known as Operation Panzer Faust.
Later the sPzAbt 503 bad its name changed to the
Feldherrnhalle Heavy Tank Battalion and continued
to engage the Soviet forces that closed in on Hungary
and Slovakia. The sPzAbt 509 also was deployed to
defend Hungary.
Furthermore, in January 1945, the 39 King Tigers
joined up with the sPzAbt 503 and clashed to the
point of exhaustion with encroaching Soviet forces at
the locations of Danzig and Kustrin on the East Ger-
man front. The battalion eventually retreated back
into Berlin in the final struggled to defend the Ger-
man capital with its 10 remaining tanks.

Stalin I Heavy Tank
'Stalin Il Schwerer Panzer
gt Char Lourd Stalin It

Derivatives of the King Tiger

Aside from the command tank version upgraded with
wireless radio equipment, there was no real tank that
could be called a derivative of the King Tiger that was
deployed by the end of World War IL The only mech-
anized armor that could be said to have had the devel-
opment of its chassis based on that of the King Tiger
was the JagdTiger. This monster of a tank featured a
300mm extension to the rear of the chassis, 250mm
thick frontal armor, and a powerful 52 caliber 128mm
cannon. Including prototypes, only 80 JadgTigers
were produced by the end of WWIL Morever, there
were plans to upgrade the King Tiger’s main weapon
to a 105Smm cannon, and the JagdTigers cannon to a
66caliber 128mm weapon. However, these plans were
never realized.

Hunting Tiger
"Jagdtiger
Engine sound of 1/16 R/C King Tiger
Digital recording of the sound of a real movable May-
bach engine mounted on the King Tiger was obtained
by use of a digital device with the kind cooperation of
the Saumur Armour Museum in France. Engine sound
will change from starting, idling, to full-throttle with
your operation. Realistic synchronization of action
and sound has been attained.
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[H0ber den Konigstiger

Ende April 1945. Gegen Ende des Zweiten Weltkriegs setz-
ten die in die Enge getriebenen Deutschen Streitkrifte ihren
verzweifelten Kampf gegen die Sowjetischen Streitkrifte
fort, welche mit weit tiberlegenen Kridften Berlin einge-
schlossen hatten. Zehn in der SPzAbt 503 verbliebene Ko-
nigstiger wurden als Teil der Verteidigungskrifte bereitge-
stellt. Diese Konigstiger sicherten wichtige Punkte der Stadt,
wie-etwa Bahnhofe, Briicken und Hauptstraien und liefer-
ten einen standhaften Kampf, bis der allerletzte davon am 2.
Mai verloren ging. Diese Konigstiger kiimpften jede Menge
Sowjetischer Panzer und Kanonen auf Selbstfahr-Lafetten
wie den mittleren Panzer T34 und den JS-122 Stalin Panzer
nieder. Mit seiner 71 Kaliber 88mm Kanone und dicker
Panzerung galt der Konigstiger als der stirkste Panzer des
Zweiten Weltkriegs und stellte fiir die Alliierten Streitkriifte
bis zum letzten Augenblick vor der Kapitulation Deutsch-
lands eine enorme Bedrohung dar.

[ Entwicklung des Konigstiger

Nachdem sie den Angriff auf die Sowjetischen Streitkrifte
begonnen hatte, traf die Deutsche Armee auf unerwartete
Gegner, namentlich die T34 Mittleren Panzer und die KV-1
Schweren Panzer, worauf man in aller Eile den Schweren
Panzer Tiger I mit tibernommener 56 Kaliber 88mm Kw-
K36 Kanone entwickelte, welcher von August 1942 an in
Produktion ging. Schon kurz danach wurde im Januar 1943
die Entwicklung eines neuen Schweren Panzers als Nach-
folger des Tiger I offiziell beschlossen. Dieser Schwere Pan-
zer bediente sich einer 7 [ Kaliber 88mm Kanone, welche die
des Tiger I mit 56 Kaliber 88mm in Durchschlagskraft und
Leistung tibertraf. Die Rumpfkonstruktion unterschied sich
grundlegend von der des Tiger I, welche aus aufrechten Pan-
zerungsflichen zusammengesetzt war, inspiriert von den
Gefechten mit dem Sowjetischen T34 Panzer und weiterent-
wickelt aus jenen des Panthers. Konstruktion und Entwick-
lung wurden gleichzeitig von Porsche und Henschel voran-
getrieben, "das Porsche-Konzept wurde jedoch verworfen.
Nur 50 Porsche-Tiirme aus der Vorserie wurden an drei Pro-
totypen und 47 Konigstigern der friihen Produktion verwen-
det. Der Konigstiger erforderte eine Ser Mannschaft: Fahrer,
Maschinengewehrschiitze, Funker, Kanonier, Ladeschiitze
und Panzerkommandant. Im Juni 1943 erhielt dieser neue
Schwere Panzer die offizielle Bezeichnung Tiger B
(Sd.Kfz.182). Die Produktion dieses Panzers mit Spitzname
,-Konigstiger” wurde spiiter im Januar 1944 gestartet und
einschlieflich der Prototypen sowie der Version mit Por-
sche-Turm wurden 492 Konigstiger produziert.

Wihrend der Entwicklung war entschieden worden, mit
dem Panther II, der eine verbesserte Austiihrung des Panther
Panzers werden sollte, gemeinsame Teile, wie Motor und
Kraftiibertragung zu verwenden und so wurde viel Zeit auf
die Zusammenarbeit von Henschel und MAN verwendet,
die Firma, welche den Entwicklungsauftrag fiir den Panther
IT hatte. Die Entwicklung des Panther II wurde jedoch letzt-
endlich eingestellt.

L Uber das Fahrgestell

Wihrend der Tiger I im Frontbereich des Chassis 100mm
dicke Panzerung und 80mm Panzerung an den Seiten auf-
wies, besafl der noch besser gepanzerte Konigstiger im
Frontbereich 150mm dicke, unter 50 Grad geneigte Panze-
rung sowie unter 25 Grad geneigte, 80mm starke Panzerung
an den Seiten. Der Innenraum bestand (von vorne nach hin-
ten) aus dem Fahrersitz, dem Sitz des Funkers, dem Bereich
fiir die Kanoniere und dem Maschinenraum. Ein kugelfor-
mig gelagertes MG34 Maschinengewehr, ein drehbares Pe-
riskop fiir den Fahrer und ein feststehendes Periskop fiir den
Funker waren im vorderen Bereich der Wanne unterge-
bracht. Die Panzerbesatzung war sprichwortlich eingeka-
stelt, da die Offnungen im Rumpf minimal gehalten wurden.
Die auf dem Fahrer- und der Funkerlukendeckel angebrach-
ten Liifter waren zusitzlich als groBe, rechtwinklige Platten
mittels Bolzen an der vorderen Oberseite des Rumpfes an-
gebracht. Wihrend der Ubertragung und anderer erforderli-
cher Instandhaltung konnten diese Platten entfernt werden.
Der Konigstiger wies eine Torsionsstab-Federung auf, dazu
9 grofiformatige, tiberlappende Stahlrddern mit eingebau-
tem, stoddmpfenden Gummi, die jeweils an einer Seite in-
stalliert waren. Zwei Kettentypen, eine 800mm breite fir
Kampfeinsitze und eine 600mm breite zu Transportzwec-
ken, standen zur Verfiigung, um dieses 69.8 Tonnen Unge-
heuer eines Panzers zu tragen.

[H0ber den Motor

Der- Motorraum mit seinem Maybach HL230-P30 Benzin-
motor war durch ein Brandschott vom Abteil des Kanoniers
getrennt. Der damals auch fiir den Panther Panzer gebaute
Motor, schloss einen Kiihler, ein Kiihlgebldse und.den
Kraftstofftank mit ein. Der Motor hatte einen Hubraum von
23.000cm3 und brachte eine’ Maximalleistung von 700PS.
Die Leistung wurde iiber ein OG40-12-16 Mayabach-Ge-
triebe (8 Vorwiirts- und 4 Riickwirtsgtinge) auf die Antriebs-
wellen iibertragen, Die Henschel L8O1 Steuereinheit ermog-
lichte dem Konigstiger eine maximale Fahrgeschwindigkeit
von 38km/h. Die Reichweite mit 860 Liter Kraftstoff betrug
170km. Es war ein Elektroanlasser eingebaut, doch wurde in
der Wintersaison ein Handkurbel-Anlasser verwendet, da
bei kaltem Wetter die Batterieleistung zu stark geschwiicht
wurde.

[Fl0ber den Turm

Die ersten 50 Konigstiger wurden mit den bereits in Produk-

tion befindlichen Porsche-Tiirmen ausgestattet. Es ergaben
sich jedoch bei der Herstellung des Porsche-Turms verschie-
dene Schwierigkeiten. Darliber hinaus bestand die Gefahr,
dass feindliche Granaten, die den Turm unten trafen, abpral-
len und die relativ diinne Panzerung an der Oberseite des
Rumptvorderteils durchschlagen konnten. Der Serien- oder
Henschelturm konnte eine Panzerung von 180mm aufwei-
sen und behob dieses Problem, indem einfach ebene Fli-
chen verwendet wurden. Diese Tiirme wurden von den Fir-
men Henschel und Krupp konstruiert und bei Wegmann
hergestellt.
Bei der Kanonen-Ummantelung unterschied man zwei Ty-
pen. Abgestufte und glatte Kanonen-Ummantelungen, wie
sie an den Panzern aus spéterer Produktion zu sehen waren.
Oben auf dem Turm befand sich die Kuppel des Komman-
deurs, die Luke des Ladeschiitzen, die Beliiftung und Waf-
fen gegen Feinde in der niheren Umgebung, wie etwa S-
Minen-Werfer und Rauchgeneratoren, die von innen gela-
den und abgefeuert werden konnten. Die Turmseiten waren
mit angeschweiflten Haken fiir Ersatzkettenglieder versehen,
die gleichzeitig als Zusatzpanzerung wirkten. Der Turm
wurde iiber eine hydraulische Dreheinheit (10sec/360Grad
bei 3000 U/min) vom Motor aus angetrieben. Die Feinein-
stellung wurde von Hand iiber die Handkurbeln des Kano-
niers und des Ladeschiitzen vorgenommen (0,5Grad pro
Umdrehung).
[ZiUber die Hauptkanone
Die Krupp KwK43 88m, Kal.71, Hauptkanone war in der
Lage, PzGr39/43 panzerbrechende, PzGr40/43 Hochge-
schwindigkeits-, Unter-Kaliber- und Wolframkern-Muniton
sowie HiGr39 Panzerabwehr-Haubitzen-Munition zu ver-
schieBen. Salven, die von der wuchtigen Kanone des Konig-
stiger abgefeuert wurden, waren auf Entfernungen bis zu
3500m in der Lage, in den M4 Sherman, Cromwell und T-
34/85 Panzer Locher zu reiffen. Granaten fiir maximal 86
Schuss konnten auf beiden Seiten und im Heck der Kabine
verstaut werden. Ab dem April 1944 wurde das zweiliugige
Zielfernrohr TzF9b/1 durch das eindugige TzF9d ersetzt.
Diese Sichteinrichtungen konnten auf 3- und 6-fache Vergr-
OBerung eingestellt werden. Das MG34 Maschinengewehr
wurde als koaxiale Kanone eingesetzt. Es konnte auch zu
Flugabwehrzwecken auf der Kuppel des Kommandanten
eingebaut werden.

iSerienproduktion des Konigstiger
Dem Produktionsplan des Konigstiger wurde offiziell im Ja-
nuar 1943 zugestimmt. Der erste Prototyp erschien im No-
vember gleichen Jahres und die Serienproduktion begann
ein Jahr nach der Zustimmung. Die monatliche Produktion
war 5 bis 6 im April, schlieBlich stieg sie im Mai auf 15. Im
September wurde eine Produktion von 94 Panzern verzeich-
net, womit das Produktionsziel von 80 Panzern iibertroffen
wurde. Bald danach jedoch musste die Produktion infolge
von Schéden an den Fertigungseinrichtungen von Henschel
heruntergefahren werden. Von Produktionsbeginn bis Mérz
1945 wurde eine Gesamtzahl von 492 Kénigstigern einsch-
lieBlich dreier Prototypen gebaut.
Der Konigstiger an der Westfront
Die breite Mehrheit der Konigstiger, wie auch die Tiger I,
wurden schweren Panzerbataillonen oder sPzAbt. zugeord-
net. Die erste in grofem Stil einsatzbereite Einheit, welche
Konigstiger einsetzte, war die sPzAbt 503, die im Juni 1944
nach der Abkommandierung an die Ostfront neu zusam-
mengestellt wurde. Die sPzAbt 503 erhielt Konigstiger mit
Porscheturm und marschiert im Juli nach der Landung der
Alliierten an der Front in der Normandie auf. Diese Konig-
stiger lieferten sich heftige Gefechte mit den Alliierten
Streitkriften, aber alle dieser Panzer gingen im August in-
folge schwerster Luftangriffe und Bombardierungen wie
auch durch Treibstoffmangel verloren.
Die Operation zur Riickeroberung des Hafens von Antwer-
pen war bekannt als Operation “Wacht am Rhein”. Diese
Konter-Offensive war das erste Mal, dass Konigstiger die
erste Angriffswelle eines Deutschen Angriffs fuhren. Eine
Division, die auch 45 Schwere Panzer Konigstiger umfasste,

bekannt unter dem Namen Kampfgruppe Pieper, bildete
mit ihrer enormen Feuerkraft die Speerspitze des Gegenan-
griffs. Die Kampfgruppe Pieper riickte 40 km durch die Al-
liierten Frontlinien vor, wobei sie fortwihrend Treibstoff
autnahmen. Wenn der Nachschub sich verspiitete, war die
Gruppe gezwungen, irgendwie standzuhalten und
schlieBlich blieb ihnen keine andere Wahl, als in Eile ihre
Panzer in Stich zu lassen. Dies war die letzte, groR ange-
legte Gegenoffensive der erschopften Deutschen Streitkréf-
te, die noch irgendeine Wirkung auf die Alliierten zeigte.
["IDer Konigstiger an der Ostfront

Am 6. Juni 1944, drei Jahre nachdem die Deutschen Streit-
kriifte den Angriff auf RuBland erdffneten, starteten die So-
wjetischen Streitkrifte eine groB angelegte Offensive von
der Weilrussischen Front aus, die unter dem Namen
“Bagration” bekannt wurde. Die Sowjetische Armee
schaffte es, 38 Divisionen der Deutschen Zentralarmee ein-
zukesseln und riickten in gerade einmal 5 Wochen 700km
vor. Bis Ende Juli war das Deutsche Heer fast den gesam-
ten Weg nach Warschau, der Polnischen Hauptstadt,
zuriickgeschlagen. Die sPzAbt 501 wurde neu aufgestellt,
um 45 Konigstiger einzureihen und marschierte im August
auf. Im September trat die 505. sPzAbt in den Vororten von
Warschau ein und lieferte sich mit den Sowjetischen Streit-
kriften im Kiistenbereich von Konigsberg (dem heutigen
Kaliningrad) am siidlichen Baltischen Meer eine Schlacht,
bei der sie erbittert gegen die Schweren Panzer Stalin I und
T34/85 Sowjet-Panzer kiimpften.

Die sPzAbt 503, die in der Normandie eine schwere
Schlappe erlitten hatte, sollte sich auch der Ostfront an-
schliefien, nachdem sie 45 Konigstiger im September 1944
erhalten hatte. Dort sollte die sPzAbt 503 mit dem, was
Operation Panzerfaust genannt wurde, die Bewegung des
Abfalls Ungarns von Deutschland und seinem Friedens-
schluss mit den Vereinten Nationen als unabhiingige Regie-
rung unterdriicken. Spiter hatte die sPzAbt 503 ihren Na-
men in Schweres Panzer Bataillon Feldhermhalle gefindert
und setzte ihren Kampf gegen die Sowjetischen Streitkrif-
te, die Ungarn und die Slowakei eingeschlossen hatten,
fort. AuBerdem war die sPzAbt 509 zur Verteidigung Un-
garns eingesetzt.

Im Januar 1945 wiederum schlossen sich die 39 Konigsti-
ger der sPzAbt 503 an und kiimpften an der Deutschen
Ostfront bei den Orten Danzig und Kiistrin bis zur Ersch-
Opfung gegen das hereinbrechende Sowjetische Heer. Das
Bataillon zog sich schlielich bis nach Berlin zuriick und
versuchte am Ende mit seinen verbliebenen 10 Panzern die
Deutsche Hauptstadt zu verteidigen.

"l Abkémmlinge des Konigstiger

Neben dem Kommandeurs-Panzer, der mit einer Funk-
ausriistung aufgewertet wurde, gab es eigentlich keinen
Panzer, den man als einen Abkdmmling des Konigstiger
bezeichnen konnte, der gegen Ende des Zweiten Well-
kriegs in den Kampf geschickt wurde. Das einzige Panzer-
fahrzeug, von dem man sagen konnte, es hitte ein auf Ba-
sis des Konigstiger entwickeltes Fahrgestell, war der
JagdTiger. Dieses Monster eines Panzers wies am Ende des
Fahrgestells eine Verlidngerung um 300mm auf, dazu eine
250mm dicke Frontpanzerung und eine wuchtige 128mm
Kanone Kaliber 52. EinschlieSlich der Prototypen wurden
bis Ende des Zweiten Weltkriegs 80 JagdTiger gebaut.
Dartiber hinaus gab es Pléne, die Hauptwaffe des Konigsti-
ger auf eine 105mm Kanone aufzuriisten und die des Jagd-
Tigers auf eine 128mm Kanone Kaliber 66. Diese Pline
wurden jedoch nie in die Tat umgesetzt.
i‘Motorengeriiusch des 1:16 RC Konigstiger

Die digitale Aufzeichnung des Geriusches eines tatsich-
lich laufenden Maybach-Motors wurde mit der freundli-
chen Unterstiitzung des Saumur Panzer Museums in
Frankreich mit einem Digitalgerit vorgenommen. Der
Sound des Motors dndert sich vom Starten {iber Leerlauf
bis Vollgas entsprechend Threm Betrieb. Eine realistische
Synchronisation von ‘Aktion und Sound konnte erreicht
werden.

I T Photograph by The Tank Museum
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I Au sujet du King Tiger

Fin Avril 1945, alors que la Seconde Guerre Mondia-
le touchait 2 sa fin, les quelques éléments de I’armée
allemande restants continuaient a lutter pour défendre
Berlin, transformé en ruines par les bombardements,
contre la marée des troupes soviétiques qui encer-
claient la ville. Les 10 derniers King Tiger-de la sPz-
Abt 503 en faisaient partie. Ils combattirent ardem-
ment pour protéger les points stratégiques comme les
routes principales, la gare ou les ponts jusqu’a la des-
truction du dernier le 2 mai. Ils furent mis hors
d’usage par des dizaines de blindés sovietiques T-34
et Stalin ainsi que par des canons autopropulsés. Le
King Tiger, tank le plus puissant de la Seconde Guer-
re Mondiale en raison de son canon de 88min calibre
71 et d’un blindage trés épais, resta la plus grande
menace pour les Alliés jusqu’a la fin de la guerre.
[IDéveloppement du King Tiger

Pour contrer les adversaires inattendus qu’étaient les
T-34 et KV-1 que les forces allemandes rencontrérent
apres le début de invasion de 'Union Soviétique en
juin 1941, le char lourd Tiger I qui était équipé d’un
canon de 88mm KwK36 calibre 56 fut développé
d’urgence et sa production débuta en aoft 1942. Plus
tard, en Janvier 1943, il fut officiellement décidé de
développer un nouveau char lourd afin de remplacer
le Tiger 1. Ce nouveau tank devait &tre armé du canon
de 88mm calibre 71 dont le pouvoir de pénétration
était plus important que celui du KwK36 du Tiger 1.
De plus, la conception de sa coque différait du Tiger I
qui possédait des surfaces latérales verticales pour se
rapprocher de celle du Panther dont le développe-
ment fut grandement influencé par le T-34. Des pro-
jets furent étudiés et développés par Porsche et Hen-
schel en méme temps mais finalement, la proposition
de Porsche fut écartée aprés la production des 50 pre-
miers exemplaires, 3 prototypes et 47 de série.
L’équipage se composait de 5 membres: le chef de
char, le conducteur, le canonnier, le servant de piéce
et le radio/mitrailleur avant.

Ce nouveau char lourd fut désigné Tiger B (Sd-
Kfz.182) en juin 1943. La production en masse de ce
tank qui regut le surnom de King Tiger commenga en
janvier 1944 et se poursuivit jusqu’en mars 1945 at-
teignant un total de 492 exemplaires, modeles Por-
sche inclus.

Au cours du développement du King Tiger, il fut dé-
cidé de 1'équiper du moteur et de la transmission du
Panther II qui étajient des versions améliorées de ceux
du Panther. Henschel et MAN. qui étaient-en charge
du projet Panther II passérent un temps important a
coopérer pour une plus grande standardisation mais
au final, le projet du Panther II fut annulé.

IA propos de la caisse du King Tiger
Contrairement au blindage du Tiger I placé verticale-
ment dont I’épaisseur était de 100mm a I’avant et de
80mm sur les cotés, celui du King Tiger était de
150mm pour la plaque frontale inclinée a 50° et de
80mm pour les plaques latérales inclinées a 25° of-
frant ainsi une protection bien plus efficace.
L’aménagement interne se composait des sieges du
conducteur et de I’opérateur radio a I’avant, du com-
partiment de combat au centre et du moteur 2
I arriere. Une mitrailleuse MG34 montée sur un sup-
port en forme de boule ainsi qu'un périscope fixe
pour I’opérateur radio et un autre pouvant pivoter
étaient montés a ’avant. Le King Tiger fut développé
avec un minimum d’ouverture dans le blindage afin
de maximiser sa robustesse.

De plus, les trappes d’acces avant pour le conducteur
et le radio ainsi que le ventilateur étaient disposés sur
une grande plaque rectangulaire fixée avec des bou-
lons et qui pouvait étre retirée pour I'entretient de la
transmission.

La train de roulement du King Tiger se composait de
9 jeux de roues en acier de 800mm de diametre a
amortisseurs en caoutchouc intégrés se chevauchant
de chaque cdté montés sur des bras de suspension a
barres de torsion supportant les 69,8t du King Tiger.
Deux types de chenille pouvaient &tre montés, des
étroites de 660mm pour le transport et d’autres de
800mm de largeur pour le combat.

La partie arriére du King Tiger abritait un moteur 12
cylindres Maybach HL230-P30 identique au Panther
séparé du compartiment de combat par une cloison
pare-feu, les réservoirs de carburant, les radiateurs et
les ventilateurs de refroidissement. La puissance de
700cv de ce moteur de 23000cc de cylindrée était
restituée par I’intermédiaire d’une boite de vitesses (8
avant et 4 arriere) Maybach OLVAR EG40-12-16 et
d’un systeme de direction L 801 Henschel permettant
au King Tiger d’atteindre une vitesse maximale de
38km/h. Ses réservoirs d’une capacité totale de 860
litres lui procuraient une distance franchissable de
170km. Le démarrage se faisait en général grice a un
démarreur automatique mais était réalis€ a 1’aide
d’une manivelle en hiver en raison de la faiblesse des
batteries.

1A propos.de la tourelle

Les 50 premiers exemplaires du King Tiger furent
construits avec une tourelle Porsche. Malheureuse-
ment, la forme arrondie da mantelet posait des probl-
&émes de production mais avait surtout tendance a dé-
vier les obus adverses frappant sa partie basse vers le
blindage plus fin du dessus de la caisse qu’ils pén-
étraient facilement.

Pour ces raisons, il fut décidé de la remplacer sur les
exemplaires suivants par une tourelle connue sous le
nom de tourelle Henschel produite par Wegmann et
développée par Krupp et Henschel. Elle était plus fa-
cile & construire en raison de ses nombreuses surfaces
plates, qui permettaient de régler du méme coup le
probléme de déflection des obus, et elle possédait un
blindage frontal de 180mm d’épaisseur. De plus, le
bouclier du canon fut remplacé plus tard par un autre
lisse en groin de cochon ce qui permet ainsi de distin-
guer les tanks de fin de série. La coupole du chef de
char, la trappe d’acces du servant de pigce tout com-
me le ventillateur d’aération et le systeme de défense
rapproché étaient montés sur la face supérieure de la
tourelle. Ce dernier qui se composait de mines anti-
personnel (S Mine) et de fumigénes pouvait étre mis
a feu et rechargé & depuis I'intérieur du tank. Des
maillons de chenille étaient attachés par des crochets
sur I'avant et I’arriére des faces latérales de la tourel-
le pour augmenter encore le blindage.

Elle pivotait grice & un systéme hydraulique qui utili-
sait la puissance du moteur (2 3000 t/mn un tour
complet se faisait en moins de 10s) ou grice a une
manivelle utilisée par le servant de piece (un tour de
manivelle correspondait & une rotation de 0,5°).

IZ'A propos du canon

Le canon de 88mm KwK 43 L71 pouvait tirer des
obus perforants PzGr39/43, des obus anti-chars Hi-
Gr39 et des obus haute velocité & coeur en tungsténe
PzGr40/43. Ces derniers pouvaient percer une plaque
de blindage de 150mm & un distance de 2000m ou
traverser I’armure frontale d’un Sherman, d’un
Cromwell ou d’un T34/85 a une distance de 3500m.
Les munitions, 86 obus, étaient disposés dans des ca-
siers de chaque c6t€ du compartiment de combat et &
Farriere de la tourelle. A I’origine, le King Tiger était
équipé d’un viseur a deux objectifs TzFOb/1 qui fut
remplacé en avril 1944 par un viseur TfZ9d a un seul
ojectif. L'un comme [’autre offraient des grossisse-
ments X3 et X6. Pour la défense anti-aérie’ 2e, une
mitrailleuse MG34 était montée sur la coupole du
chef de char.

[ Production du King Tiger

Le premier prototype du King Tiger, dont I’étude fut
lancée en janvier 1943, sortit des chaines
d’assemblage en novembre 1943. La production en
série débuta en janvier 1944 & une cadence de S 4 6
exemplaires par mois avant de passer a 15 par mois
en avril 1944 pour atteindre le chiffre de 80 en aofit
au lieu des 94 prévus. Plus tard, Henschel ne pourra
plus atteindre cette cadence d’assemblage en raison
des bombardements qui endomagérent les usines et
qui mettront fin & la production en mars 1945 apres la
construction de 492 exemplaires dont 3 prototypes.
[TiLe King Tiger sur le front de I’ouest

A quelques exceptions pres, les King Tiger produits
furent utilis€s conjointement avec le Tiger I. La pre-
miere unité & avoir regu ce nouveau char lourd fut la
sPzAbt.503 qui combattait en différents points du
front russe avant sa réorganisation en juin 1944.
Equipée de King Tiger a tourelles Porsche, elle fut
envoyée en Normandie en juillet 1944 aprés le débar-
quement des Alliés. Malgré leur puissance supérieure

par rapport aux chars Alliés, les attaques aériennes
incessantes et les bombardements associés a une pé-
nurie de carburant ont entrainé la destruction de la to-
talité¢ des King Tiger avant la fin du mois d’aoit.

En décembre 1944, 'armée allemande, dans un der-
nier effort pour empécher les Alliés de franchir le
Rhin, lanca une offensive afin de reprendre le port
d’Anvers dans laquelle une grande quantité de King
Tiger fut employée. Les 45 exemplaires de la sPz-
Abt.501 étaient & la pointe de I’attaque a travers la
forét des Ardennes et repousserent les Alliés débord-
€s. Mais, le ravitaillement ainsi que les renforts
n’arrivant pas, les forces allemandes durent se replier
en abandonnant leurs King Tiger. Aprés ces événe-
ments et jusqu’a la fin de la guerre, ’armée alleman-
de épuisée ne fut plus en mesure d’organiser une
nouvelle grande contre-attaque.

ILe King Tiger sur le front de ’Est

Apres 3 ans de combats, I’armée soviétique langa une
grande offensive dénommée “Opération Bagration™
le 22 juin 1944 & partir de la Biélorussie afin de re-
pousser les troupes allemandes. L'armée Soviétique
détruisit I’armée allemande du centre prés de Minsk
repoussant ’ennemi de 700km en seulement 5 semai-
nes et atteignant les alentours de Varsovie, capitale de
la Pologne, a la fin juillet. Pour contrer cette pousser
russe la sPzAbt.501 qui venait d’étre reformé avec la
réception de 45 King Tiger fut engagée en aoiit 1944.
En Septembre, la sPzAbt.505 arriva dans la banlieue
de Varsovie et fut immédiatement déployée dans la
ville de Konigsburg (aujourd’hui Kaliningrad) sur la
cote de la mer Baltique pour prendre en ambuscade
les forces soviétiques combattant avec acharnement
jusqu’a la fin contre les T-34/85 et JS-1 Stalin sur le
front de I'Est.

La sPzAbt.503 qui avait été fortement endommagée
en Normandie recut 45 nouveaux King Tiger en Sep-
tembre 1944 et fut ensuite envoyée sur le front Est.
Elle fut ensuite déplacée vers la Hongrie en octobre
pour contrer le gouvernement Hongrois qui voulait se
détacher de son alliance avec I’ Allemagne. Elle con-
tinua la lutte contre les Russes qui commengaient &
arriver en Hongrie et en Tchécoslavaquie. La sPz-
Abt.509 fut également engagée au cours des opéra-
tions en Hongrie.

En janvier 1945, la nouvelle s.SS PzAbt.503 fut
formée avec 39 King Tiger et pris part aux batailles
sur le front de I’Est comme a Dantzig. Ses 10 der-
niers chars turent utilisés pour la derniere fois lors de
la défense de Berlin.

[ZDérivés du King Tiger

A part une version de commandement comportant un
systéme radio amélioré, le King Tiger, qui fit son ap-
parition vers la fin de la guerre, n’eut aucun dérivé.
Seul la caisse servit de base au développement du
Jagd Tiger. Ce dernier avait un chéssis allongé de
300mm, un blindage frontal de 250mm d’épaisseur et
un canon de 128mm calibre 52. A peu pres 80 exem-
plaires incluant les prototypes furent produits avant la
fin de la guerre. II fut aussi envisagé de monter un ca-
non de [05mm sur le King Tiger ou de produire un
Jagd Tiger emportant un canon de 128mm calibre 66
mais ces projets ne virent jamais le jour.

[7ILe son du moteur Maybach fut numériquement en-
registré grice a la coopération du Musée des Blindés
de Saumur en France & partir du seul King Tiger en-
core en état de marche. Le bruit de la mise en marche
ainsi que le son de I’ensemble des plages d’opération
ont été enregistrés pour correspondre a I’ensemble
des mouvements du modele afin d’obtenir un réalis-
me maximum.
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7rRemove this cover when attaching to MF-01.

YrZur Anbringung an MF-01 diese Abdeckung entfernen.
JcRetirer ce couvercle pour le connecter & I'unité MF-01.

1! Transmitter antenna 1. Senderantenne |- Antenne de I'émetteur

2! Level indicator 2 Spannungsanzeige ‘2’ Niveau de charge

31 Control stick 1 3! Steuerknlippel 1 3 Levier de commande 1

4+ Control stick 2 4 Steuerkniippet 2 4 Levier de commande 2

5, Trim lever L2 for turret rotation 3 Trimmhebet L2 fiir Turmdrehung 5 Gommande de réglage L2 pour la rotation de la tourelle
‘6 Trim lever L1 for throttle 5. Trimmhebel L1 fiir Gas ‘6. Commande de régiage L1 (gaz)

7. Trim lever R1 {main gun / machine gun ‘7 Trimmhebel R1 (Maschinengewehr / Maschinengewehr . Commande de réglage R1 (sélection canon/mitrailleuse)

switching) schalten)
Trim lever R2 for track rotation
' Transmitter crystal
Reverse switch

Commande de réglage R2 de la direction
Quartz de I'émetteur

interrupteurs d’inversion
Umkehrschalter Il Interrupteur de "émetteur

o o5

Trimmhebel R2 fiir L.enkung
Senderquarz

= o e

Y
II' Transmitter-switch 1l Senderschalter 2 antenne du récepteur
12 Receiver antenna 12 Empféngerantenne 13 Quartz du récepteur
13 Receiver crystal ¥ Empféngerquarz M connecteur de batterie 7,2V pour I'alimentation des options.
) 7.2V battery connector for multi function 1 7,2V Akkustecker fur Multifunktion 13 SW1, SW2: Interrupteur de sélection de la cadence de tir
15 SW1, SW2: recoilffire interval select switch 5 SW1, SW2: RiickstoB/Feuerintervall Wahlschalter 15 VR1: volume
5 VR1: Volume % VR1: Lautstarke 11 SW3: interrupteur d'autodiagnostic.
17: SW3: Self check switch 17 SW3: Schalter fiar Selbst-Check ndicateur du flash du canon
18 Flash indicator 1§ Blitzanzeige 4 CN7: prise pour I'unité iumineuse du canon
- CN7: Socket for flash unit 18 CN7: Stecksockel fiir Blitzanzeige il indicateur d’opération
% Operation indicator i Funktionsanzeige 1 CN6: prise du recul
2l CN6: Socket for recoil 1. CN6: Stecksockel flir Riicksto &I CN3: prise pour DEL
2 CN3: Socket for LED 2 CN3: Stecksockel fir LED 31 CN4: prise pour le haut-parleur
23 CN4: Socket for speaker ‘B CN4: Stecksockel fiir Lautsprecher 21 CN8: prise pour le cable de connection
CNB8: Socket for communication cable % CNB8: Stecksockel fiir Verbindungskabel & connecteur pour les moteurs droit et gauche
Connector for right and left motor % AnschluB fiir linken und rechten Motor i réglage de la direction
%> Steering trimmer & Lenkungstrimmung 7 réglage de la commande d'élévation du canon
7" Gun elevation trimmer 2 Trimmung des Kanonen-Ansteliwinkels % indicateur de marche droit et gauche
% Running indicator for right and left & Fahrtanzeige fir links und rechts 2 interrupteur de courant

& Ein-Aus-Schalter ' bouton de réglage
3 ¥ Einstellknopf il connecteurs pour fes voies 1 & 4 du récepteur
31" Receiver connector Ch1~Ch4 3 Empfangeranschliisse Ch1-Ch4 i prise pour le cable de connection
30 Socket for communication cable i Stecksockel fir Verbindungskabel i’ connecteur de batterie 7,2V pour le déplacement
3% 7.2V connector for running i 7,2V Stecker fiir Fahrt ¥ connecteur de rotation de la tourelle {orange et gris)
3 Turret rotation connector (orange , gray) # Stecker fur Turmdrehung (orange, grau) %' connecteur pour I'élévation du canon (jaune et gris)

Gun elevation connector (yeliow, gray) ¢ Stecker flir Heben/Senken der Kanone (gelb, grau)
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Thls un|t uses 4-cﬁénnels to control the forward/back
movement, sharp turning, and pivoting at any speed. Tur-
ret rotation and raising/lowering of gun can also be con-
trolied.

(OSETTING BUTTON:

This setting button allows easy adjustment of the trans-
mitter.

CJSTEERING TRIMMER: Corrects problems in steering
caused by variations between the motor and gearbox.
Slightly adjust the trim to correct unwanted variations in
speed. If a speed variation occurs in either tread, the
tank may not be able to pivot correctly.

(2GUN ELEVATION DEAD BAND TRIMMER: When mov-
ing trim to maximum, unwanted movement of main gun
may occur. To prevent this problem, adjust this trimmer
and enlarge neutral band range. Refer to Operation Man-
ual for further information.

JRUNNING INDICATOR: By the movement of the stick,
green, red and orange indicators show movement of
tank.

0TI UNCT '\||]\r”,-|:_u'
Connected with DMD Comrol Unit T-03, it realistically rep-
licates gun/hull recoil actions, main/machine gun flash,
engine sound at every speed, turret rotation and gun ele-
vation sounds. This unit stages realistic actions.

(JSELF CHECK SYSTEM: MF-01 can check circuit prob-
lems by itself without connecting DMD unit. Refer to Op-
eration Manual for details on operation.

RECOIL/FIRE INTERVAL SELECT SWITCH: Move-
ment of hull recoil and interval of gun fire can be adjus-
ted using two switches. Refer to Operation Manual for
details on adjustment.

(OVOLUME: Adjust sound volume as you wish.
(JOPERATION INDICATOR: it flashes aiternately orange
and green if MF-01 is switched on and connected with re-
ceiver and each unit. When firing, It shines red for just
one second.

Diese Einheit benutzt vier Kandle um die Fahrt vor-
warts/rlickwarts, scharfe Kehren und Drehen auf der Stel-
le bei jeder Geschwindigkeit zu steuern. Des weiteren
kann die Drehung des Turms sowie das Heben und Sen-
ken der Kanone gesteuert werden.

(DEINSTELLKNOPF: Dieser Einstellknopf ermdglicht ei-
ne leichte Einstellung des Senders.

JLENKUNGSTRIMMUNG: Mit ihr werden mégliche Stor-
einflisse auf die Lenkung, die von Vibrationen zwischen
Motor und Getriebe verursacht werden kénnen, ausgegli-

chen. Stellen Sie diese Trimmung in kleinen Schritten nach,

um unerwiinschte Geschwindigkeits-Abweichungen aus-
zugleichen. Wenn an irgendeiner Kette eine Geschwindig-
keitsabweichung auftritt, kann der Panzer wahrscheinlich
nicht auf der Stelle drehen.

OTRIMMUNG DER ZUSATZFUNKTION KANONEN-AN-
STELLWINKEL: Falls diese Trimmung in Richtung Maxi-
malwert verstellt wird, kann eine unerwiinschte Bewe-
gung der Hauptkanone auftreten. Stellen Sie diese
Trimmung ein und vergréBern Sie den Neutralbereich in
dieser Funktion. Weitere Information erhalten Sie in der
Bedeinungsanleitung.

{)FAHRTANZEIGE: Beim Betétigen eines Kniippels wird
die Bewegung des Panzers durch griine, rote und oran-
ge Kontrollichter angezeigt.

Verbunden m|t der DMD Steueremheut T 03 werden fol-
gende Funktionen realistisch wiedergegeben: die
RiickstoBwirkung auf Kanone und Rumpf, Miindungsfeu-
er von Hauptkanone und Maschinengewehr, Motorge-

rausch passend zur Geschwindigkeit, die Gerdusche von
Turmdrehung und Winkeleinstellung der Kanone. Diese
Einheit sorgt fiir realistische Funktionen.
(SELBST-CHECK SYSTEM: MF-01 kann selbst Proble-
me im Stromkreis erkennen, ohne an die DMD angeschios-
sen zu sein. Die Bedienungsanieitung gibt detaillierte Aus-
kunft tber die Funtionsweise.

RUCKSTOSS/FEUERINTERVALL WAHLTSCHALTER:
D|e Rumpfbewegung durch den Riicksto und das Feu-
erintervall der Kanone kann mit Hilfe von zwei Schaltern
eingestelit werden. Feinheiten liber die Einsteliung erfah-
ren Sie aus der Bedienungsanieitung.

OLAUTSTARKE: Stellen Sie die Lautstarke nach Belie-
ben ein.

'FUNKTIONS-ANZEIGE: Wenn MF-01 eingeschaltet
und mit Empféanger sowie den anderen Einheiten zusam-
mengesthaltet ist, blickt sie abwechseind orange und
gran. Beim Feuern leuchtet sie fiir eine Sekunde rot.

{L i
Cet ensemb!e utilise 4 voies pour contréler les mouve-
ments avant et arriére, les virages serrés et les rotations
a n'importe quelle vitesse. La rotation de la tourelle ainsi
que les mouvements du canon peuvent aussi étre con-
trolés
{JBOUTON DE REGLAGE: Ce bouton permet un ajuste-
ment aisé de I'émetteur.
(OJREGLAGE DE LA DIRECTION: Corrige le probléme de
direction causé par 'écart entre le moteur et la boite de vi-
tesse. Ajustez légérement pour supprimer les variations
de vitesse indésirables. Si une variation de vitesse sur-
vient dans I'une des bande de roulement, le char risque
de ne pas tourner correctement.
{OREGLAGE DE LA BANDE MORTE D’ELEVATION DU CA-
NON: En positionnant la commande de réglage au maxi-
mum, des mouvements indésirables du canon peuvent
survenir. Pour prévenir ce probléme, ajustez cette com-
mande et amplifiez le champ de la bande neutre. Se re-
porter a la notice d'utilisation pour plus d’informations.
'INDICATEUR DE MARCHE: Avec les mouvements du
levier de commande, des indicateurs rouge, vert et oran-
ge montrent les mouvements du char.

T-03 TAMIY

ouple a i unlte de contrdle DMD T 03 i reprodu:t avec
réalisme le recul du canon, I'éclair du canon, le bruit du
moteur a toutes les vitesses ainsi que les bruits de rota-
tion de la tourelle et d élévation du canon.
CISYSTEME D’AUTODIAGNOSTIC: Le MF-01 peut dé-
tecter n'importe quel probléeme de circuit par lui-méme
sans qu'il soit connecté a I'ensemble DMD. Se reporter a
la notice d’utilisation pour le fonctionnement.
(INTERRUPTEUR DE SELECTION DE LA CADENCE
DE TIR: Les mouvements de recul de la caisse ainsi que
Vintervalle entre chaque tir peuvent étre réglés grace a
deux interrupteurs. Se reporter a la notice d’utilisation
pour les détails de réglage.

OVOLUME: Réglez le volume comme vous le désirez.

JINDICATEUR D'OPERATION: Il clignote alternative-
ment orange et vert si fe MF-01 est allumé et connecté
au récepteur et aux différents ensembles. Ii devient rou-
ge pendant une seconde lorsque I'on tire.

{DMDa > O—
DMD -
ILZ70OMEY

A= -

The DMD controf unit is designed for use with 4- channel ra-
dio systems for cars. Muilti-channel {more than 5 channel)
radio system for Helicopter and aircraft may not be usable.

New maodels of Sanwa, KO, JR, ACOMS are usable, with
some exceptions.

1=Us
Die DMD Steuereinheit ist fir die Verwendung einer 4-Kanai
Fernsteuerung ausgelegt (fir Auto). Eine Mehrkanalanlage
{mehr als 5 Kanéle) wie fur Hubschrauber oder Flugzeuge ist
wahrscheinlich ungeeignet. Neue Modelle von Sanwa, KO,
JR oder ACOMS sind mit einigem Vorbehalt verwendbar.

L'unité de controle DMD a été dessinée pour étre utilisée
avec une télécommande 4 voies (pour voiture). Les téléco-
mandes multivoies (plus de 5 voies) pour les hélicoptére et
les avions risquent de ne pas pouvoir étre utilisées. Les nou-
veaux modeéles Sanwa, KO, JR, ACOMS peuvent étre utitis-
és avec quelques exceptions.

o Dl‘-l!‘_|"|\l_!
7.2V 7 —

©'Do not use a 6V receiver battery pack with receiver or
DMD Control unit. Improper connection of the receiver,

DMD Control Unit and battery may result in damage to the
electronic components. The receiver must be powered
through the DMD Control Unit by the 7.2V Racing Pack
battery. Tamiya accepts no responsibility for damage
caused by improper connections.

Verwenden Sie fir die DMD Steuereinheit keinen 6V
Empfénger-Batterie-Pack. Fehlerhaftes AnschlieBen von
Empfanger, DMD Steuereinheit und Akku kann elektroni-
sche Bauteile beschadigen. Der Empfanger muf3 (ber die
DMD Steuereinheit aus dem 7.2V Racing-Pack Akku ver-

sorgt werden. Flr Schaden infolge fehlerhaften An-
schlieBens Ubernimmt Tamiya keine Garantie.

{INe pas utiliser {es packs de batteries de 6V pour récep-
teur avec l'unité de contréle DMD ou avec le récepteur.
Une connection érronée du récepteur, de 'unité de contr-
ble DMD et de la batterie peuvent provoquer des domma-
ges aux composants éléctroniques. Le récepteur doit étre
alimenté par une batterie 7,2V par I'intermédiaire de I'unité
de contréle DMD. Tamiya dégage toute responsabilité pour
des dommages causés par un branchement érroné.

FOR CUSTOWN 5 U =

Use of the older Sanwa receivers requires the Sanwa S-
Connectors (sold separately). Please remove the connector
tab on the DMD Control Unit connector and connect as
shown below. Because of the different pin arrangement of
the older model receivers, improper connection may result

Older Model (black case)
Alteres Modell (Schwarzes Gehause)
Ancien modeéle (boitier noir)

BEI

S-Connector (4x)
S-Stecker (4x)
Cable de conversion S (4x)

=

in damage to the electronic components.
The current Sanwa receivers {blue case) do not require the
cable. Please remove the connector tab on the DMD Con-
trol Unit connector and connect as shown below,

Die Venlvendung dlterer Sanwa Empfanger erfordert Sanwa
S-Stecker (getrennt erhaltlich). Entfernen Sie die Steckerla-

“Cut tab.
vrLasche abschneiden.
“rCouper le détrompeur.

sche an der DMD Steuereinheit und schiieBen sie wie unten
abgebildet an. Wegen der unterschiedlichen Steckerbele-
gung alterer Modell-Empfanger besteht bei diesen die Ge-
fahr, durch fehlerhaften Anschiu3 elektronische Bauteile zu
zerstoren,

Die jetzigen Sanwa Empfanger (blaues Gehause) erfordern
das Adapterkabel nicht. Entfernen Sie die Steckerlasche an
der DMD Steuereinheit und schlieBen sie wie unten abge-
bildet an.

utilisation des anciennes télécommandes Sanwa requicre
le connecteur S (vendu séparément). Coupez le détrom-
peur sur le connecteur de I'unité de contréle DMD et bran-
chez comme indiqué. En raison d'un agencement différent
des griffes sur les anciens modéles, une connection érron-
ée peut endommager les composants éléctroniques. Les
téléecommandes Sanwa actuelles (blue case) ne requiérent
pas ce cable. Coupez le détrompeur sur le connecteur de
Punité de contréle DMD et branchez comme indiqué.
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EZHIlCh ST
S FEE LY,
READ BEFORE ASSEMBLY.

ERST LESEN-DANN BAUEN.
A LIRE AVANT ASSEMBLAGE.

HHEMZTICADHICHEREREZEITLIKRET. 2&F
DFRNEDMATLIES W,
ABBEVWRODRE. LB TORNICIIHDIARES
BHEEW, A—FRIEH. FRBEBEHDFL
BHICE. BBVWROSOIRFTBIEICSHBRIEE WL,
WAL TZRO SNFcKiE., MRBORS. 3THBICIEG
Uhhaxd,
FONERER, Fv MENREL. KKBUIEFROHRS
HDET, Mas<RT> K DBRICHATIEE N,
SEIMREDPULERICA>TWET, FHEELTES
TLIEE W,
HF., EDLSITBWETRESNEEIE
BARECY. AOEMOBEBERIERNGW
BERETSAFvIBEBEERAE CERCE
TV, ENBADEROGEWEBSIFERL

BNWTLREE W,

E’__"@'j IDIY—VDERICIEIERTLRIES
= HEELERD,
AT ZDN—VOEFICIRAIOY VR%ZE
= EoTHRIDDpBIHEPFIELET,

TOT—TIRTY REBRSEHICIETL E
_ Uteo B JURP Y7L T BHZA
WEd wEEw,

& BEIETROY— T, MHOBNESRY S
o PHS—DHS—FUIN—TERLE L,

YStudy and understand the instructions thoroughly before
beginning assembly.

srThere are many small screws, nuts and similar parts. As-
semble them carefully referring to the drawings. To prevent
trouble and finish the model with good performance, it is nec-
essary to assemble each step exactly as shown.

Portions indicated in blue require cement. If no ce-
ment is specified, apply plastic cement.
] Apply synthetic rubber cement to the places shown
by this mark.
Zewcred Apply liquid thread lock to the places shown by this mark.

Apply grease to the place shown by these marks.
[g This mark denotes numbers of Tamiya Paint Colors.
YeLesen Sie die Anleitung sorgféltig durch und beginnen Sie
erst, wenn sie alles verstanden haben.

WEs sind viele kleine Schrauben, Muttern und &dhnliche Teile
enthalten. Bauen Sie diese sorgféltig unter Beachtung der Ab-

TAMIYA
bildungen ein. Um Arger zu vermeiden und ein Modell mit ein-
wandfreier Funktion zu erhalten, ist es erforderlich, bei jedem
Bauabschnitt genau nach Anleitung vorzugehen.

Bereiche, die blau markiert sind, erfordern Klebst-
off. Falls nicht anders angegeben, verwenden Sie
Plastikkleber.
sz An Stellen mit dieser Markierung synthetischen
Gummikleber auftragen.
s An Stellen mit dieser Markierung flissige Schrau-
bensicherung auftragen.

An Stellen mit dieser Markierung Fett auftragen.

¢ Diese Markierung gibt die Farbnummer der Tamiya
% Lackfarbe an.

Y¢Bien étudier et comprendre les instructions avant de com-
mencer I'assemblage.

Yl y a de nombreuses petites piéces, vis et écrous. Assem-
blez les avec attention en vous référant aux illustrations. Pour
éviter tout probléme et finir le modéle avec de bonnes perfor-
mances, il est nécessaire de suivre les étapes du montage.

Les parties indiquées en bleu, devront étre coll-
ées. Si le type de colle n’est pas specifié, utilisez
de la colle pour plastique.
mmmEy|  Utilisez de la colle pour caoutchouc synthétique
aux endroits indiqués par ce symbole.
wweeea Utilisez du frein-filet aux endroits indiqués par ce
symbole.
| Utilisez de la graisse aux endroits indiqués par
ces symboles.
< Ce symbole indique la référence des peintures Tamiya
% autiliser.

T YAy 2ayvN\TIVTDOWOMT s amma b T s LTS — R ThSRELET,
‘ | Suspension housings “Make sure to apply metal primer prior to painting metal parts.
<1’ Gehause der Radauthangungen “Vor dem Lackieren von Metallteilen muss Metaligrundierung aufgetragen werden.
Logements de bras de suspension YeAppliquer de Papprét pour surfaces métalliques avant de peindre les piéces en métal.

(o MCH
X 42

%

) MC1 2x6m
LNy

2
Lower hull
Bodenwanne bt
Coque inférieure

MC1 2X 6mm

0 SETPAZILT SV~ (B
Tamiya Metal Primer {not included)
Tamiya Metall-Grundierung (nicht enthalten)
Apprét pour métal Tamiya {non inclus)

MC1 2x6mn

MC1 2x6m

FEEET LRI ET .
“YeNote direction.
YeAuf richtige Platzierung achten.

YeNoter le sens.

A h—I3/N—RAFT—DED T
ry 3 R
Z | Torsion bar stays

@ Lager der Drehstabfeder

\‘_‘ =
Support de barre de torsion

p—

=23/~ X5~
Torsion bar stay

Lager der Drehstabfeder
Support de barre de torsion

=
MB3 sxem— — &

MB3 3% 6mn

’ MB3 3 6mm

MB3
X8
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OEAREHEETSHREDNT T TIV—ERESTMSEHELET, A —Fr VP —LEMDAIRREICBDRIITREXT, A—Tr I/ OATA T2y ¥ T H- FEBEHIEE W,
@ Make sure to apply metal primer prior to painting metal parts. When using coating seal, apply before painting. Refer to finishing guide for applying Zimmerit-coating.

@Vordem Lackieren von Metallteilen muss Metallgnundierung aufgetragen werden, Falls Beschichtungsmittel verwendet wird, dieses vor dem Lackieren auftragen. Zum Auftragen der Zimmerit-Beschichtung die zugehtrige Anleitung beachten.
@Appliquer de I'apprét pour surfaces métalliques avant de peindre les pieces en métal. Sile film de recouvrement est tilisé, le poser avant mise en pe-inture. Se reporter au guide de finition pour apposer e revétement Zim-merit.

YARY 37— LOBD T
Attaching suspension arms
Anbringung der Authdngungsarme
Fixation des bras de suspension

E£$

(ERD
Right 7~
Rechts
Droit

e A A (C)
Coating seal

Aufbringen von Beschichtung
Film de recouvrement

(R

!' Q Left
[ 758 Links
Gauche
} MK2 _——
® | KA ERIEBELE A,
Ll ¥r Do not paint moving portion.
® @ ¥ Die bewegten Bereiche nicht lackieren.
¥rNe pas peindre la partie mobile.
@ & [=1
{h— 32 IC—DED {13 T
Attaching torsion bars
Einbau der Drehstabfeder
Fixation de barre de torsion _ _ (D) Fo¥ 3 (MK B2/ A2 —OREBDE TRLARET,
m Insert torsion bar into slot on opposite side.
[_ = i Drehstab so einsetzen, daB er in den Schlitz der Gegenseite paBt.
m i
HARY 3T — I (MED) OFER—2a v~ CE&hETELAKET,
| ] Slide torsion bar into slot in suspension arm, then insert.
AN RN — Schlitz des Aufhangungshebels auf Drehstab aufsetzen und einschieben.
1 \2 J (3 ) \44 J \5 o) Fixer le bras de suspension & la barre de torsion (alignement).

| | 3) =23y /=R —=2aV /N \—RF— P ZR I T —LTD VN> TWB L SBAIEIC U T EE W,
\&)/ Make sure torsion bar is leaning on torsion bar stay and suspension arm a little.
Stellen Sie sicher, daf3 der Torsionsstab gleichermaBen etwas an der Torsionsstab-Halterung und dem Auf-

MK2

. . ST hangungshebel anliegt.
S’assurer que chaque barre torsion repose sur son support et le bras de suspension.

ﬁ | ] Insérer la barre de torsion alignée avec la fente du coté opposé.
)

@ F—2ayN—REFTREVNESISERULANS, ANV v P—LEEILRUDEY,
Twist suspension arm counterclockwise. .
Aufhé@ngungshebel verdrehen.

= Tordre le bras de suspension.
FICHRARY a7 — ADLEESDETRURAHET,
ME1 Align projections to grooves and press in. .
Nasen mit den Aushdhlungen in eine Linie bringen und eindricken.
Aligner les salillies sur les rainures et presser a fond.
T OV RREDOEMIIT MB6 3mm -
CE@ Lower hull (front) - MBS 3xgm ; ~ = @ (3
; Bodenwanne (vorder) o

Coque inférieure (avant)

MB3 3x 6m-

753"

(Jmmm mB3 _
x &
' f N T
. MB6 3m
[mm wBs LSRR, MBS oo
x2 YrFully tighten using wrench.
- yrMit Mutternschilissel ganz anziehen.
MB6 #Serrer & fond & I'aide de la clé.
@ x4 »D10 Q——MB3 3x6m
TS-3
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AHQTFTvH
Mechanism deck
Mechanik-Deck
Platine mécanique

ART Y FOID i
Mechanism deck
Mechanik-Deck

Platine mécanigue

K7 xY — BRSO ERRICEDTITES,

YrAttach Fender R in the same way as Fender L.
FrSchutzblech R auf gleiche Weise wie Schutzblech L anbringen.
FrAttacher le garde-boue droit de laméme maniére que le gauche.

7xv¥—R
Fender R

Schutzblech R
Garde-boue R

MK3

MW2

{(F>arvRIALRY
Tension drum (right)
Spanntrommel (rechts}
Tambour (droit)

|
I
| . 5 4 MA4 2xamm
I @ % Zzv¥—L
| Va N / % FenderL
ln 0 @ % Schutzblech L
7.0 @ % Garde-boue L
% ‘ MA4 2x 4mm -
MB3 3x6mm mas | [ MB3
R N (e tpd - (Jm o
MA4 2 4m 3x6mn
h TrIVIYRNTLAOBRDMT NAEEL T
| Attaching tension drums Hex wrench
Y Einbau der Spanntrommel gg:ﬁﬁh'”sse' 0% MA5 WWM] MK3
Fixation de tambours Wy MAS 3mn A . x4
(Fr¥a>R3LL) ] Fe B ECE T,
'éensw? drum E]«(al_ft)k ) / ¥rNote direction.
panntrommel (links YrAuf richtige Platzierung achten.
Tambour (gauche) MW1 ¢ @ MP2 %Noter le sens.

B T arvUrIomb s
V£ | Attaching tension rings

’  Befestigung der Spannringe
Fixation des bagues de tension.

MC1 2x6m

MB1 3x15mm ~=
KDZHICLHTREET,

and MK9 with MB1.
MK9 mit MB1 befestigen.

et MK9 & MB1.

] MCt
[Py i)

MB1 x2

*Temporary fasten MK8
YeVoriibergehend MK8 und

YeFixer provisoirement MK8

N & o
7/ 0
pE '“,‘

7/ SOT=~MC1 2x6m

Argenté &

Gold
Golden
Doré

ITEM 56017, 56018 RCT KING TIGER “PRODUCTION TURRET” FULL-OPTION COMPLETE (1050180)

13



T g DB
Adjusting tension rings
Befestigung der Spannringe
Réglage des bagues de tension

y |
"4

TARSG—F—LERENDFTAEICEL- -+
Rotate idler arm as shown.

Den Spannrolienarm wie abgebildet drehen.
Faire pivoter le bras de poulie guide comme
montré.

TRONETILESDEY,

Position idler arm as shown.

Den Spannrollarm wie abgebildet anbringen.
Positionner le bras de poulie guide comme
montré.

FARS—FP— LN EDRFIDESE. EAEUHRAATERELET,

Position idler amm as shown, then tighten.

Den Spannrollenarm in die abgebildete Position bringen, dann festschrauben.
Positionner le bras de poulie guide comme montré, puis serrer.

FERGRKTT .
yrPosition left side in the same way.

YrMit der linken Seite entsprechend verfahren.
wProcéder de méme a gauche.

/\ FRy o ROBMD
k\\%) Attaching gearbox

27  Getriebegehause-Einbau
Fixation du carter

FYMRy T IR
Gearbox R
Getriebegehduse R
Carter R

F¥Rw XL
Gearbox L
Getriebegehduse L

Carter L I
|
MB3 s x6m -/%/é

t

2%
forog 05
,ﬁl(lltlu‘
ke =%

&

0

FEIITVITVRAFEFVRY TV RBEEUTHENIZE W,

Y Apply ceramic grease to gears when needed.

“Bei Bedarf auf die Zahnrader Keramikfett auftragen.
JcAppliquer de la graisse céramique sur les pignons si nécessaire.

MB3
X6

A U VIIRIVDEHAIZI T
(‘I (@ Rear panel assembly 1

@ Zusammenbau der riickwértigen Platt
Assemblage du panneau arriére 1

(v wE) B3
Jack :
Wagenhebers
Cric XF-56
B7
B5 [
IS
XF-567~
(N75=) . pompozs, TS
Exhaust AMake 2. - (XF-80)
" Auspuff %2 Satz anfertigen.
Echappement YFaire 2 jeux.

" XF56
L 4

el U ISRILY

Rear panel

Ruckwaértigen Platte
Panneau arriére

A—71r7y— )
Coating seal

Film de recouvrement

2527
XF-56

A=F12 72— @
Coating seal

Aufbringen von Beschichtung
Film de recouvrement

Aufbringen von Beschichtung

N7T—
Exhaust ]
Auspuff B29 * (xF-60)

Echappement

R S Q)]
Coating seal

Aufbringen von Beschichtung
Film de recouvrement

L _§
TS-3

MC1 2x6m
."':';_f‘ TS-3

Coating seal
Aufbringen von Beschichtung
Film de recouvrement

MD5 2mn

14
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G, VIRV DRRHIIT2
(‘| M :I Rear panel assembly 2

"2 Zusammenbau der riickwartigen Platte 2

Assemblage du panneau amiére 2

D4
o TS (o MC1

DrwEk

Jack
Wagenhebers
Cric

/oy Y V/\"*)WJHXDHH
L\‘&_) Attaching rear panel MB6 3mn

L¥  Anbringung der rickwértigen Platte A
Fixation du panneau ariére ‘ /M B6 s

DI

Rear panel -
Ruckwartigen Platte
Panneau arriére

FILEELAH. ZOHELO>DDULHRARET,

HEDESICER 7Y EIBLEHTMSUPT R
“YrTemporarily fasten screws and insert rear panel

[ e

O MB6
X5

as shown, then fully screw in.

¢Die Schrauben vorldufig einschrauben und die
— Rickwartigen Platte wie abgebildet einsetzen,

dann ganz einschrauben.

MB3 3x5 YrSerrer partiellement les vis et insérer le panneau
mm arriére comme montré, puis serrer les vis a fond.

A —LofEBIT  FBEEDET. -
FMake 8. || O— K —JL

€T
L | E} Road wheel ¥8 Satz anfertigen. TS-3,
\_._/) Laufrad JFaire 8 jeux. @ A6 VD Road wheel
2 2% 8mn Laufrad
Roue de route / =
. - Roue de route
Ts- = = | 4

(B— Rk —JLAY = =
Road wheel A // 4\A2,A4
{O—K7R-r—JLB)

Laufrad A
RouederouteA A5 Ci— Rk A —JL
N Road wheel B
Road wheel Laufrad B (A RZ—IR1—IL)
Laufrad Roue de route B Idler wheel

Roue de route Spannrad

Poulie-guide MJ3

MF2 KEECES,
YrNote direction.
YeAuf richtige
Platzierung achten.
YNoter le sens.

MD1 xs MF1 x1s &S A5

. 2 .

e, QY| 2 memTe
- MD2 x54 U g3 10 Satz anfertigen. MD1 2><1 Qrm 2 *‘E aslrztz2 z;glf;r_ﬂgen-

B » MW4  Tss
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O— KR —JLOERD fiFl7F
Attaching wheels
Einbau der Rader
Fixation des roues

KEAEOERRICHDFITERT,
“Attach on both sides.

yrAuf beiden Seiten anbringen.
YFixer sur les deux cotés.

:I. g
NEELYF
Hex wrench

: AV
N e <

O—RRa—ILA
Road wheel A

- Laufrad A
TFARZ—=RA Il Roue de route A
Idler wheel
Spannrad
Poulie-guide

O—Rm-r—/ILB
Road wheel B
Laufrad B

Roue de route B

(Jmmy (O w
m}MM

x20 | [

A FeIET
A F:a || Track
v Kette
Chenille

/1\ EIEC U ERARREWD ET,

L/ pull link pins out.
Verbindungsstift herausziehen.
Sortir les axes de liaison.

FWEAMADFrZESTIOVERET> TSN,
YcPerform this procedure both right and left tracks.
¥tDieses Verfahren an rechter und linker Kette durchfiihren.
" ¥rRéaliser cette opération sur les chenilles droite et gauche.

e

Link pin
Verbindungsstift
Clavette

(2\ FrHLIRAATRBTULTILEEN,
=/ Remove 4 links from track.
4 Glieder der Kette entfernen.
Enlever 4 maillons de la chenille.
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vy ESORD T AWMOALERE Y FELFESEMBCVFEFMELTHFYMTAST
Attaching tracks #Link pin removed in previous step N TR LT S s

YrDes maillons et liaisons supplémentaires sont in-
clus. Les utiliser en remplacement si nécessaire.

Ketten-Einbau Yrlm vorherigen Schritt entfemter Kettenbolzen YrExtra track links and link pins are included. Use
- . Y Connecteur enlevé a 'étape précédente. as spare if needed.
Mise en place des chenilles P . . )
SYEs liegen zusatzliche Kettenglieder und Verbin-
dungsstifte bei. Sie dienen bei Bedarf als Ersatz.

FF v Y ETEEE U HARICECESICEDDITET,
YrNote track direction. Position link pin inside of hull as shown.
YrAchten Sie auf die Richtung der Kette. Stecken Sie den Ver-
bindungsstift von der Rumpfseite aus ein.

YrNoter le sens des chenilles. Positionner la tige de maillon
depuis l'intérieur comime illustre.

Ny TFU—DTE
Charging battery
Aufladen des Akkus

Charge du pack

FT2VNY F U — FWBLEFEEOMRVRELE L HRATHSEBLTIEE L, K72V ERR
YrRead and follow the instructions included with battery and charger before operation. ¢ Compatible Charger
JLesen sie vor der Verwendung die dem Akku und Ladegerit beiliegende Anleitung und ge- ¥ Geeignetes Ladegerét
hen Sie gem&8 dieser vor. ¥ Chargeur compatible

sk Lire et suivre les instructions incluses avec la batterie et le chargeur avant utilisation.

MT.2VINy T Y —
*Tamiya Ni-Cd 7.2V Racing Pack battery
»Batterie: Tamiya Ni-Cd 7,2V Racing Pack
Y¢Batterie Tamiya Ni-Cd 7,2V “Racing”
MBI

ollowing

folgenden
pause! Passon:

BEREBOANT

Battery installation SRR -

Batterie / Akku einlegen : . = ./\4/\7—-\

Installez piles ou accus e B e s e == | I A |
e T e e =0 e |

¥cRead and follow the instructions included in R/C unit.
YrLesen und beachten Sie die bei der Fernsteuereinheit beitiegende Anleitung.
YeLire et suivre les instructions incluses dans I'unité R/C.

UiriLE
N e el e

FREOBEZBRABRVESITEBLTEEL,
“*Note polarity direction.

YeAchten Sie auf richtige Polaritét.

YeNoter le sens de la polarité.

IR EANCRIEERSO TS,
YrMake sure to attach battery case cover after
battery installation.

YrAchten Sie darauf, denBatteriefachdeckel
nach dem Einlegen der Batterien wieder richtig
zu schlieBen.

YrS'assurer de bien avoir attaché le couvercle
aprés installation des batteries.
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=
N

= ANADFzvoEtyravy
1@ Checking R/C equipment
riiz: Uberpriifen der RC-Anlage
Vérification de I'équipement R/C

= EDZA Y FEANICERICTS DR IR > TUERSDTF v I S > TREEXRT, £7.2VINv T

U= AR Z—mSE@TULET, 72VINyF ) —R@FRELTHESEVIBHKE T2 S BIPFERRLLTULES DT, BRELS

BILBDEEHFHOETHL RINEORBEEBRH EEW,

@Make sure to turn off transmitter switch after checking to avoid battery power loss. Also 7.2V battery should be disconnected. Re-

charge may be needed when operating completed R/C tank as 7.2V battery will weaken when left for a long period. Refer to supplied

(D EBo7 7 EEEUET. instructions. , , o o _ N

@NachderUberpriifungunbedingtdenSenderwiederausschalten,damitkeineBatterieleistungverbrauchtwird.AuchdieVerbindungdes7,2V

| Akku sollte getrennt werden. Bevor der fertiggestelite RC-Panzer in Betrieb geht, kann Wiederaufladen des 7,2V Akkus erfordertich sein, dessen

Leistung nachldsst, wenn er langere Zeit liegt. Die beiliegenden Anleitungen beachten.

DVeiller a éteindre 'émetteur aprés les vérifications pour ne pas vider les ac-cus. Le pack 7,2V doit étre déconnecté. Une recharge peut s'avérer

néces-saire si une batterie n’est pas utilisée pendant une longue période. Se re-porter aux instructions foumies avec chargeur et pack.

B BiEwar s —EMBR FICOREET,

RUDD. —CHA1.
THROT. —CH2.
M.GUN —CHS3.
TURR. —CHA4.

Q) sy rrEmILET.

B FATHEHDTNINYFU—EDREET,

(B AE—H—1=whEDREET,

OFZAOBICIE 7Sy a1zy MREFIEDENBNTIZZ W, 2Oy MEERMEDDFEEESDPD > TCWDe, 22y hEFy MTEBMAETICDOLBCEERT TN
BHBOTERIUVEL & 50 TAXMNDR. SEICREDPH DHEEFTIANEPIEL. $HEARX YT~ —ERCHEANEDE LS,

@Do not connect flash unit when checking R/C equipment. This unit incurs high voltage while flashing. Be careful not to operate this unit until after it is installed in the kit.

OWidhrend des Prifens der RC-Einheit die Blitzeinheit nicht anschlieBen. Die Einheit erzeugt beim Blitzen eine hohe Spannung. Die Einheit darf erst in Betrieb genommen werden, wenn sie
entsprechend eingebaut ist.

®Ne pas connecter I'unité flash lors de la vérification de I'équipement RC. Veiller & ne pas utiliser cette unité avant installation dans le modéle.

Checking R/C equipment (DMD) Konirolle der RC-Ausristung (DIMD) Vérification de I'équiperent RC (DMD)

(1) Extend transmitter antenna. (1) Senderantenne ausziehen. M Ettirer Pantenne de I'émetteur.

@ Extend receiver antenna. (2 Empféangerantenne auseinanderziehen. ) Ettirer antenne du récepteur.

3 Connect receiver connectors. (3 Das Empfangeranschlisse einstecken. 13) Connecter les connecteurs du récepteur.

@ Connect T-03 with MF-01 using communication cable. (@) T-03 an MF-01 unter Verwendung des Verbindungskabels anschlieen. @) Connecter T-03 avec MF-01 avec le cacle de connection.
(® Connect speaker unit. ® Die Lautsprechereinheit anschlieBen. (5) Connecter le haut-parleur.

(® Connect charged battery. ® Geladenen Akku anschlieBen. ) Brancher les batteries chargées.

@ Trims at neutral. (@ Trimmungen auf neutral. {1 Régler au neutre.

® Switch on. (® Einschalten. @ Allumer.

® Switch on. (9 Einschalten. @ Allumer.

e eeesenee. DREHMAOE (BV) REMICERLEVWTEZW, il BBORRICEDET, <bHLLIF. 10
R—JO{OMDO > bO—)L2=w MER EDER) ZHFRMHF < KW,

/?\_\ x= B
/;} CAUTION--++>ccve- @Do not connect a 6V receiver battery pack to the receiver. Improper connection may result in damage to
LS £ ety the electronic components. Refer to P10 for installing DMD Unit.

@SchlieBen Sie keinen 6-Volt Empfanger-Batteriepack an den Empfanger an. Ein fehlerhafter AnschluB kann
elektronische Bauelemente zerstoren. Beachten Sie bezlglich des Einbaus der DMD-Einheit Seite 10.

ivi CAUTION® *+ssseses @Ne pas connecter de boitier d’accus de réception au récepteur. Un mauvais branchement peut endom-
(I i g2 e D e mager les éléments électroniques. Se reporter a la page 10 pour I'installation de Funité DMD.
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FeFw MOREOT ARy NESENGITIIBEOREFH D ERA, FTOFEEREL TRICHMEHLEL,
J¢For those using TAMIYA ATTACK 4WD TR SET, skip the step below.

YcWer das TAMIYA ATTACK 4WD TR SET benutzt, kann untenstehenden Schritt tiberspringen.

7rSi un ensemble TAMIYA ATTACK 4WD TR est employé, passer 'étape ci-dessous.

(DMD 3> hO—JL2 = v h OFEE)

Checking DMD contro! unit FeBFITREICRE S TRIEE LT ES WL,
Uberpnjfen der DMD Steuereinheit “Proceed in numbered order. (Steer stick with full)
Vérification de I'unité DMD ScAuf numerierte Reihenfolge achten. (Mit Vollausschlag steuern)

YrProcéder dans I'ordre numérique. {(Manche a fond)

Ty kAR EBLET, @ OV MA—ILRT 1w I EE EHEDNS ) AV hO—LRT < v IEEEHRIS
Push set button, £ THREBHIULET, O ERIEBHUET,
Einstellknopf driicken. Steer left stick from up to down. ' Steer right stick from right to left.

Appuyer sur le bouton de réglage. Linken Kniippel von oben nach unten betétigen.

Bougez la manette gauche de haut en bas.
YLk ALY, JU—2D

Rechten Kniippel von rechts nach links bewegen.
Bougez la manette droite de droite a gauche.

KTV =Y EENS. Ly R

S o LH R w2&@MU R
ALY T =Y DRE R YrAlternate flashing red, orange srAlternate flashing red, orange
YrAlternate flashing green, red then green. then green.

then orange.

rAbwechselnd griin, rot und or-
ange blinkend.

YrClignotement alterné  vert,
rouge puis orange.

svAbwechselnd rot, orange, dann
griin blinkend.

Y Clignotement alterné rouge,
orange et vert.

YrAbwechselnd rot, orange, dann
griin blinkend.

yrClignotement alterné rouge, or-
ange et vert.

Vs N AR
/
0:.:32,\;0“@ Qilga,v:\s‘“« @3\;\0"%
A I EO—WRT v oEE LIS E 3 bO—LRT 1y 7ETERNS @ vy RSB TRELE
TR LET, o ERCEHHLET, O 7T,
Steer right stick from up to down. Steer left stick from right to left. Push set button (all set). '
Rechten Kniippel von oben nach unten Linken Knlppel von rechts nach links bewegen. Einstellknopf driicken (alles ein-
betatigen. Bougez la manette gauche de droite 4 gauche. gestellt). i
Bougez la manette droite de haut en bas. Appuyer sur le bpqton de rég-
K2 &L A N~ DRE R lage (réglage terminé).

JrAlternate flashing red, orange #Alternate flashing green.
then green. 9 9 - YAbwechselnd griin blinkend.
YrAbwechselnd rot, orange, T En)l| wClignotement alterné vert.
dann grin blinkend. -
YeClignotement alterné rouge,
orange et vert.

# )= AR
YrFlashing green.
Y¢Griin blinkend.
srClignotement vert.

i
V17 \ 7
&% % =
~ /s ~ S
&\y = T
DMDIZZ Y hDRT YD : o - - T
Stacking DMD units HMF-01£T-03E TSt BET— 7 CEALET, & |

DFF, BV RN FNRAEVNESIEUL>HDEREPLETL

Ubereinanderstellen der DMD Einheiten a0

Empilement des unites DMD #Put T-03 unit on MF-01 unit and fix with double-sided
tape. Make sure they are aligned and fix firmiy.
¢ Die T-03 Einheit auf MF-01 legen und mit doppelseitgem Kle-
beband befestigen. Auf saubere Ausrichtung und gute Befesti-

— hten.
DMD J> hO—/b3 = hT-03 gungachten. AT o
DMD Control Unit T-03 ¢ Placer I'unité T-03 sur 'unité MF-01 et I'y fixer fermement

DMD Steuereinheit T-03 a\é%ci:e%eslﬁrgaggﬁ :I?gl’:]é;slve double face. S'assurer que les deux
Unité de control DMD T-03 )

#T-03AA v FDI—FRIROMUEICHET—7TEEL

¥rSecure cable of DMD switch as shown using double-
sided tape.

+rDie Kabel des DMD-Schalters wie abgebildet mit doppelsei-
tigem Klebeband sichem.

YrMaintenir en place le cable du DMD comme montré avec de
labande adhésive double face.

WET—7
Double-sided tape
Doppelkiebeband
Adhésif double face

BIET—TIL
Communication cable
Verbindungskabel
Céble de connection

Ny ) — R
2-Way connector
2-Wege-Stecker
Connecteur double
DMD YILF T 7> Y322y EMF-01
DMD Multi Function Unit MF-01

DMD Multifunktions-Einheit MF-01

Unité Multifonction DMD MF-01
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K EDMDI-y M FTOBEREERICHET 7 CADFYFICERUET. ZEEI—FEFrOY N\ RTRECELS, SERRFZEERRICHET 7 CERELEY, ZBERFT Y7
SERRICIE T (MRS ERH T [T iEEw,

Y Fix stacked DMD units onto Mechanism deck with double-sided tape as shown. Secure receiver cables using nylon band and fix receiver on the backside of the rear panel with double-sided tape.
Attach terminal to the tip of receiver antenna cable using solder.

+rDie Gbereinander gesteliten DMD Einheiten wie abgebildet mit Doppelkiebeband auf dem Mechanik-Deck befestigen. Die Empféangerkabel mit Nylonband sichem und den Empfanger auf der Riickseite der hin-
teren Platte mit Doppelklebeband befestigen. Die Klemme am Ende des Antennenkabels anloten. ;

Y Fixer les unites DMD empilées sur la platine mécanique avec de la bande adhesive double face comme montré, Ligaturer les cables du récepteur avec des colliers nylon et fixer le récepteur sur la face inteme du
panneau arriére avec de fa bande adhesive double face. Souder la fiche a 'extrémité du cable d'antenne du récepteur. .

DMDIZ=w b DERD 7 #T-080—KIZF T AV R THEILRED TREEL L S, Fiefliofer OV R |
| DMD unit installation DERIFDEELET, i E
Einbau der DMD-Einheit YrSecure cables of T-03 unit with nylon band. Gut off excess portion of nylon band. 1 WET—7
Installation de I'unité DMD ¥ Die Kabel von T-03 mit Nylonband sichern. Das lberstehende Ende des Nylonbandes ab- 10N Double-sided tape
schneiden. I Doppelklebeband
FDMDZ=v ~I2ERD i B {iE A S 20 TER% rligaturer les cables de 'unité T-03 avec un collier nylon. Couper Pex-cédent de bande nylon. Adhesif double face

BHERLMOFHFTIRE W, DMDzZ=w k FARVNAYE  BER

# Note position. Refer to the illustration below for installation. Stacked DMD units Nylon band Receiver
*Agf richtige Stellung achten. Zum Einbau untenstehende Ubereinander gestellte  Nylonband Empfanger
Abbildung beachten. DMD Einheiten. Collier nyion Récepteur

¥ Noter la position. Se reporter a lillustration ci-dessous
pour l'installation.

K AR I—EREF L >DDDBVTRE W,
# Connect cables firmly.

¥r Die Kabe! fest zusammenstecken.

¥t Connecter fermement les cables,

Unités DMD empilées

FyoFraA—R
Antenna cable
Antennenkabel
== Fil d’antenne

mET—7
Double-sided tape \'I
Doppelklebeband |
Adhésif double face Y
SNAT T UET,
. . ¥rSolder. |
(E—%—2—RFDDEREN) JeLsten.
Motor cables YrSouder.
Motorkabel
Cables du moteur 3 & MR3

E—5—fl = R = e
Motor 3‘4_»__P" = T-03f N P e =B
Moteur T-03 Tip of antenna cable
Spitze des Antennenkabels
=a FO—F /Yellow . ¥3—F/Purple Extrémite du able d'antenne
rigﬁt Gelb / Jaune " Purpur/ Violet
ot BI—K /Green s EI—F /White KTV FFO— KERO & S AT _
Gruin / Vert B B WelB/BIanc 3 R’=2 (MR3) IKERD fFHF, N F M LET,
U ;ellow ﬁ - a1 ] B - B e “rPeel off the tip of antenna cable angd attach ter-
Pzl " " #Wo—FK/Blue minal using solder. )
left Gelb / Jaune - 2 Blau/Bleu m@ YrAntennenkabel an der Spitze etwas freilegen
links #@3—K / Green . . und die AnschluBklemme anloten.
gauche Griin / Vert g} e AL r¥a—k/ YrDénuder I'extrémité du cable d'antenne et
Orange souder la cosse.

{T-03, MF-01DAIE & ALHRY

Position and wiring of T-03 and MF-01
Anordnung und Verdrahtung von T-03 und MF-01
Position et cablage de T-03 et MF-01

FIREHDEEMF-01£T-03& WE>—7TXATY
FOBRBICEDEERDEC WS IEWCKEIRDFITET,
YcPlace stacked T-03 unit and MF-01 unit aligning rear
end of mechanism deck and left end of hull component. : 3 by
Attach DMD switch in correct place as shown. ] E | 3 < i i ' il -
" ¥rDie iibereinander gestellten Einheiten T-03 und MF-01 so & . " e F 3
anordnen, dass sie an das hintere Ende des Mechanik-
Decks und an das linke Ende des Rumpfteils anschlieBen.
syrPositionner les unités T-03 et MF-01 empilées a 'arriére
de la platine mécanique sur le c6té gauche de la caisse. Fix-
erl'interrupteur du DMD a la place indiquée.

DMDIZ=wv

Stacked DMD units
Ubereinander gestelite
DMD Einheiten.
Unités DMD empilées
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TAMIYA

B

V Y*Die Kabel fest zusammenstecken. -MS4
Fixation du haut-parleur IOy T —sy e YrConnecter fermement les cables.
X = 2-way connector
::— o?'ejl'?(;:? unit 2-Wege-Stecker
Fir die T-03 Einheit Connectaur dauble —
Pour Funité T-03 O A —AH—d=w k
Speaker unit
193 — Lautsprechereinheit
’ Haut-parleur
X
2
2
2 2
MF-01Hh 5 5

For MF-01 unit
Fir die MF-01 Einheit
Pour I'unité MF-01

FRL 7.2y 71U —
Charged battery

Voll aufgeladener Akku
‘Charger compléternent
la batterie

A, AE—H—1=y OO T
r&_j‘] Attaching speaker unit
=== Anbringung der Lautsprechereinheit

FARYT T ~EIRL>DDDIENTLLEE W,
“Connect cables firmly.

MB3 3x6mn

YA —73—1 2y MEIMF-01DCN4ICIER LE T,
YrConnect speaker unit to CN4.
“rDie Lautsprechereinheit an CN4 anschlieBen.
YrConnectez le haut-parleur a CN4.

MB2 MB3
MB2 3x15m ; &2 o

(I~ T2 )
Hull machine gun

Hull parts assembly
Zusammenbau der Rumpfteile
Assemblage des éléments de caisse

B EREDIEMIIT FHEIGRE T BT DT DS % #600< SLDFET AU THIDET
“Sand this part using abrasive paper (#600) for maximum brightness.

D

Wannen-Maschinengewehr

Mitrailleuse de caisse

T8-9 F4
b

Coating seal

S TS IN(®)

Coating seal

Aufbringen von Beschichtung

Film de recouvrement

YePoncez cette parlie avec le papier abrasif (#600) pour une brillance maximum.

p Rumpfoberteils
Support de fixation de
e (R 2 2 BIEHIEY O la caisse supérieure.
=71 7v—1® Bosch headlight MA2 3x10m

Aufbringen von Beschichtung
Film de recouvrement Phare Bosch

ieses Teil mit Schleifpapier (#600) fir maximalen Glanz polieren.

KT 7 A IN—
Optical fiber

Lichtleit-Faser
Fibre optique

(Eik EEREERR D
Upper hull fixing support
Befestigungslager des

Bosch-Scheinwerfer

B12 —

24

@7 Einbau der Wanne

A B EEOEMIIT
| Attaching upper hull parts 1

n-Einzefteile 1

Fixation des équipements de la coque 1

supérieure

TS-3
ST R

N
i

Wannen-Maschinengewehr
Mitrailleuse de caisse

TR 2 o BRI
Bosch headlight
Bosch-Scheinwerfer
Phare Bosch

I=Fav7 - @)
Coating seal

Aufbringen von Beschichtung
Film de recouvrement

2
Hull machine gun B38

»
XF-64

R VOAG)]

Coating seal
Aufbringen von Beschichtung FIOERD E T,
Film de recouvrement Y¥rRemove.
YeEntfernen.
TS-3 yrEnlever.

al

B37

B EER
Upper hull
Wannen-Oberteils

(XF-60)
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Attaching upper hull parts 2 Coating seal
9 upp p Aufbringen von Beschichtung

T8-3 Film de recouvrement

f’j B FERDIRHIIT2 a-Favoy—n D .E

Einbau der Wannen-Einzelteile 2
Fixation des équipements de la coque supérieure 2 @&

B32

FA—F 27— ILBREICBEIGTER T EURTHEFRE A, 8B
REEDTBHEEIMEINEEIENUET, Fled—I/LOFOMALHIGE
TiERS R U COMPFISENEGOTYDIRERT .

Y Coating seal can be painted but plastic cement can not be used. Cut
off designated portions of coating seal when attaching parts.

¥« Die Beschichtung kann lackiert werden, es kann aber kein Plastikkleber benutzt werden. Beim
Anbringen der Teile die angegebenen Bereiche aus dem Beschichtungsmaterial ausschneiden.

Y Le film de recouvrement peut étre peint mais la colle pour maquette ne peut étre utilisée. Dé-
couper les portions indiquées du film de recouvrement au moment de la fixation des pieces.

Ty —OBDT AESCHRBICIDETES, C3
Attaching fenders YrAttach on both sides. MD2 2xamn M Umm o -
Schutzblech Einbau Y Auf beiden Seiten anbringen. ‘ __— MD2 2x8mn x13

= X12
s i | otés. ©
Fixation des gardes-boue KFixer sur les deux cdtés ©@

HMD2DH T L E T o G2 (o MD2 MD5
YeDo not over-tighten MD2. x3 * %10
F*MD2 nicht zu stark anziehen. Sy

#Ne pas serrer trop fort MD2. = _ & MD5 2m

MC1 2x6m e - MC1 2xa
| N Nhg* car, "
C26@, 155 MCT 2x 62" ® 155
@} TS TEEl L= b DB RHF MB4 3 x8mn REEEL=Y h
4 @] Attaching turret rotation unit \/\? \ Turret rotation unit
:_7) Einbau der Trumdreh-Einheit - R = Turmdreh-Einheit
Fixation de I'unité de rotation i ara=lad 7 Unité de rotation de la tourelle
del 1l Antenna cable
¢ la tourelle Antennenkabel

MB4 3x8m _? Fil d’antenne

i

FUTF
Antenna
Antenne

ERBT AR
Hull machine gun
Wannen-Maschinengewehr
Mitrailleuse de caisse

MB4
i X4
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F{s EERDELD ST
Attaching upper hull
Anbau des Wannen-Oberteiis

SRR A SHEME-0T DCNIADIREET,
¥eConnect hull machine gun to CN3 of MF-01.

+¥rDas Maschinengewehr an CN3 von MF-01 anschlieBen. Hir CBEERS

Installation de la cogue supérieure v Connecter la mitrailleuse de caisse a CN3 sur MF-01. Upper hull fixing support
Befestigungslager des
Rumpfoberteils
2=y bDOAFRTY—RT-030ELEOI—K Support de fixation de
L&ES, la caisse supérieure.

YrConnect turret rotation unit connector to the T-03
cable of the same color. ’
YrVerbinden Sie den Stecker der Trumdreh-Einheit mit
dem T-03 Kabel gleicher Farbe.

srBranchez la prise de I'unité de rotation de la™ ==
tourelle au cordon de T-03 de méme couleur.

L N  § @\
, " ; M ) ~—F9
S ())& e
& \ \ > ol g 5-3
P t TIENY ) i« MF3 A5
@ —)
3 MA7 et L
5 T5-3 & MA7 2x10mm L"'_.]
TSI DRI T
Turret front assembly

Zusammenbau Turmvorderteil
Assemblage de I'avant de fa tourelle

I—Fx> 73— (F)
Coating seal

Aufbringen von Beschichtung
Film de recouvrement

A—Favdv—) iJ: PR D EDORFOEFSERID X SITHRIODICLIEASDIT HFSEFBICIIERDHBDET, MIEALWVEDICVRT

Coating seal BUED, , D16&D19DIHICIESHTIEE N,

Aufbringen von Beschichtung YrPass assembled F5 and F8 through D9 as shown. YrNote direction of assembled F5 and F8 and squeeze into
Film de recouvrement YrZusammengebautes F5 und F8 wie abgebildet in D9 einfii- the grooves of D16 and D19.

FEBMD &Y, gen. Y¢Auf die Richtung des zusammengebauten F5 und F8 achten

Apply to both sides. YrPasser F5 et F8 assemblés au travers de D9 comme und in die Ausnehmungen von D16 und D19 einrasten.
-An beiden Seiten anbringen. montré. vrNoter Porientation de F5 et F8 assemblés et les presser dans
YrAppliquer des deux cotés. les rainures de D16 et D19.
BEEDELD -7 WEEEGRBICIDFTET,

vrAttach on both sides.
YeAuf beiden Seiten anbringen.
veFixer sur les deux cotés.

Attaching Gun mantlet
Anbringung der Kanonen-Ummantelung
Fixation du masque du canon

)

>
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Attaching recoil unit EBRAINSELRAATIEBEDKIEED25mmE UL TNSKI K4EID FITET,
: (i o= ; YrInsert gun barrel into the gun mantiet. Insert flash unit into gun barrel from K3
énb?ngl(ljngl,dex_ftlfiléckstoﬁl Binheit inside turret and pull out flash unit tip 25mm from the front end of gun barrel.
Ixation deé funite de recu Finally, attach K3 and K4.

sk Das Kanonenrohr in die Kanonen-Ummantelung einschieben. Die Blitzeinheit
von der Innenseite des Turms aus einschieben und die Spitze der Blitzeinheit
25mm aus dem vorderen Ende des Kanonenrohrs herausziehen. Zuletzt K3 und K4

anbringen.
Gﬂm MA4 ‘ |‘m‘ﬁ MB4 YrInsérer le fiit du canon dans le masque. Insérer I'unité flash dans le canon depuis
x1 x2 Fintérieur de la tourelle et la faire ressortir de 25mm de I'extrémité du canon. Enfin,

fixer K3 et K4.

(e MD3
x5 Fas

Gun barrel

Kanonenrohr

Fit de canon

T7SwvyaazZwhk
Flash unit
Blitzeinheit

Y5 Unité lumineuse

yaqiaz=wy ~
Recoil unit

RickstoB-Einheit
Unité de recul

W BREBTISAV— B> THERELET,
¥ Make sure to apply metal primer.

YtEs muss Metallgrundierung aufgetragen werden.
Yt Veiller aappliquer de I'apprét.

MA4 2x4am  MB4 38m

IS

A
S

N N MD3 2x4mn
(PP RH—T v K) \\\\
- o
Pugsnge. \\\\\\\
Barre d'accouplement

10.5mm
MT3 M
e 4
wre—C ]

MT2
MT2
AP, ATEAOED (6 ROt
( } Inside cupola Iﬂn"ﬁtr%i?én
b 4 Innensert_e Kyppel Anigre de tourelle
Coupole intérieure
. GFS~N—2 (55
GFS base
: GFS Grundplatte
OP-447 I\ BILE A5 Ly (BU5E) Base du GFS
BATTLE SYSTEM
HGFENR—2ZIEDHTWeERERMD H L., K& {
WORMTET. - : K1 R I N (T) A—F12 oo —ILN)
“vRemove tapping screws from GFS base and use Coating seal Coating seal
them to-attach Ki1. . Aufbringen von Beschichtung Aufbringen von Beschichtung
Y¢Die Schneidschrauben aus der GFS Grundplatte Film de recouvrement Film de recouvrement
herausdrehen und sie dann zum Befestigen von K1
verwenden.
JcEnlever les vis taraudeuses de la base du GFS et
les utiliser pour fixer K1. : MB4 3% gmn ke
; ! Turret

HGFSHRIBE R e Tourell

% Screws (supplied with GFS) = e

3% Schrauben (iegen dem GFS bej) &
MB4 [Jwssw MD2 5% Vis (fournies avec e GFS)

X2 X2 & & J
<\

I TROMINE = v/R—RETHDELTIEZ V. MD2 2% 8m
*Cut off designated portion with side cutter.

rDas angegebenen Stiick mit dem Seitenschneider abschneiden.

vrEnlever la partie indiquée avec une pince coupante.

K1 W ARERD 32858
YeWhen placing figure.

Falls eine Figur eingesetzt wird.

¥rSila figurine est installée.
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ﬂfg}k DD fF1F
t\byzj Attaching main gun
<»” Anbringung der Hauptkanone

Fixation du canon
FIERRICEET —7 77 v2aa=y bl MD?7 4mm
HEBMEBEELFT,.
¥Fix the body of flash unit using double-sided
tape as shown. K2

5rDie Hiille der Blitzeinheit wie abgebildet mit
doppelseitigem Klebeband befestigen.

YrFixer le carter de I'unité lumineuse avec de la
bande adhésive double face comme montré.

éé%/\‘\ o —MBT 2
‘

FEDBREET,
¥cRemove.

* Entfernen.
o YrEnlever.
Gun elevation unit

Kanonen Hebe/Senk-Einheit

Unité d'élévation du canon

#DAY MOERUET .

YeNote direction of flat area of shaft.
MB7 MD7 YeAuf richtige Platzierung der flachen
x1 X1 Seite des Schaftes achten.

YrNoter Porientation du méplat de I'axe.

a fag E o=y hOERDHT

MB4 3% 8mn
) Attaching gun elevation unit ﬂmm MA4 MB4
Anbringung der Kanonen-Hubeinheit x2 X2

Fixation de I'unité d'élévation du canon

@

BHELFTIZY N

Gun elevation unit

Kanonen Hebe/Senk-Einheit
Unité d’élévation du canon

il sl

Aufbringen von Beschichtung
Film de recouvrement

A—F1viy—1E)
Coating seal ’
Aufbringen von Beschichtung
Film de recouvrement

MA4 2% amn

'T8-3

U FRETEROMAILT
é_ﬁ/f Turret floor parts

34
<% Tummbodenteilen
Tourelle

17X25mme v 7 b
Shaft
Achse
Axe

Y17 X25mm v 7 N ET-03R 1w FIEIFHER
CHHETWMET—TTHEHLET . TT-03
AA Yy FIFRESFLCMEZERR BZNVKL ST
LET.

YrAttach 17 x 25mm shaft aligning with molded
line. Place DMD switch as shown (Note direc-
tion). Fix them with double-sided tape.

Y¢Die 17 x 25mm Achse nach der GuBlinie ausricht-
en. Den DMD-Schalter wie abgebildet anordnen (auf
Richtung achten). Mit doppelseitigem Klebeband
befestigen.

YrFixer Paxe 17 x 25 mm dans I'axe du modéle. Pla-
cer |'interrupteur du DMD comme montré (noter
Porientation). Fixer avec de la de la bande adhésive

T-03Z1wF

X DMD switch
MBS3 3x6m DMD-Schakter
Intenupteur du DMD

\
MB3 3% 6mn

MAS 3 x 6mm- é

I

3— MA3 3 x6m MA3 MB3
X2 X2
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), Attaching tunret floor
Anbringung des Turmbodens

Fixation du plancher de tourelle

MC1 2x6m

FRUEROE I— RE 717 O/ RCRaiETil
DENCEESHTIESHTES

YrSecure cables to the pin of turret floor parts
with nylon band.

+¢Die Kabel am Zapfen der Turmbodenteile mit Ny-
lonbinder festmachen.

“xFixer les cables sur 'ergot des piéces du plancher
de tourelle avec un collier nylon.

N\

MC1 2x6mn
oy
R (e

£y

v

2

§

>IN R

Nylon band 2% 6
Nylonband MC1 e
Collier nylon
(&)
TRETER
|~ Turret floor
Turmbodens
Base de la tourelle
Y

Y/

FAOYINTR
Nylon band
Nylonband
Collier nylon

Gmmmm |>\(/LC1

=, SRR mOELD AT

7 ;’I Attaching turret parts
L  Anbringung der Turmteile
Assemblage des piéces de tourelle

I—F4>Tv—IL(P)
Coating seal
Aufbringen von Beschichtung
=Ty ry—i Q) Film de recouvrement
Coating seal
Aufbringen von Beschichtung
Film de recouvrement

A—=F42T 2= (§)
Coating seal

Aufbringen von Beschichtung
Film de recouvrement

I—F42 73— (§)
Coating seal

Aufbringen von Beschichtung
Film de recouvrement

= e VA

Commander’s hatch

Kommandeur’s Luke

Trappe du chef de char
0 TS-3

B9 ¥

(AW T —ZINYF)
Commander’s hatch
Kommandeur’s Luke
Trappe du chef de char

D6 7SS

“TS-3
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HEORON 1 (22 FAMGA 2L B2

Attaching turret MG42 hi

Einbau des Turmes MG42 Maschinengewehr B
Installation de latourelle o e et 36

XF-64

(O~>&—)
Commander
Kommandeur
Chef de char

MR4 X-ig 4
At HRONFRERETT, e o
YcFix with double-sided tape ‘:‘;’Optional. XF-65
“Mit doppelseitigem Klebeband befestigen YcWenn gewiinscht.
YeFixer avec de la delabande adhésive double face. ‘:—Opﬁonnel.
fats i
c16 Jumet A EGON RIS OE > B E S DY TRNOAHIKELFT,
Tourelle &= HUHYEBNUTRIEN U >0 EE S BERBLHT,

YeAlign turret projections to grooves and rotate as shown. Be
sure that the turret is installed correctly.

¥¢Die Uberstehenden Nasen am Turm mit den Schlitzen in Re-
ihe bringen und wie abgebildet drehen. Kontrollieren ob der
Turm richtig fest ist.

YrAllignez les encoches de la tourelle puis tournez la comme il-

KM 21— RS ICH L ECRDMITES,
YrAttach figure fitting to hatch.

“rDie Figur zur Luke passend anordnen.
JeFixer la figurine sur le trappe.

K T7Tvad =y hkOOARTY—CN7EMF-0TCERD T D& &
S FER RIS U TR TGS EEICED N TEET,

v¢Detach upper hull when connecting flash unit to MF-01.

7vZum AnschlieBen der Blitzeinheit an MF-01 Wannen-Oberteil abnehmen.
yrDétacher la coque supérieure lors de la connexion de I'unité
d’éclairage & MF-01

CN7

7Tvia

Flash unit connector
Stecker der Blitzeinheit
Connecteur de I'unité Flash

T-03

fasr BT
Gun elevation unit connector
Stecker der Kanonen-Hubeinheit

Connecteur de Funité d’élévaﬁon/

CNG6

VAL

Bk

Hull Recoil unit connector

Wanne Stecker der RiickstoB-Einheit
Coque Connecteur de I'unité de recul

“rConnect ta each socket.
+rAn jedem Sockel anschlieBen.
vrConnecter a chaque fiche.

WETCOOARIY —Z—EELVATEOYINRHIMOET, IREMBIHEMWIDICI—RES| SRS

P AR — DR E VAN FRETHEXTTRICIREMDET, MRS A DETRIY
RN BOTERLTCLIES W, FIECNZICELVRAA IR Y — Ay 7 LN—ERUEN

SHIEREFXT,

Y¢When disconnecting cable from CN7, hold connection hook and pull connector out. For other

cables, use long nose pliers.
YrZum Abzichen des Kabels von CN7 den Steckerhaken niederdriicken und Stecker abziehen.

Fur die anderen Kabel eine Spitzzange verwenden.
yrPour déconnecter le cable de CN7, tenir le support et tirer la prise. Pour les autres cébles, uti-

lisez une pince a becs longs.

PAEOFEAIZ T DTY, TITYU TP
AR —T—ERCDWTERN—YUZRCELTBHBDET,
@ Construction of King Tiger has been completed! Enjoy painting and weathering referring 1o the Finishing Guide. Refer to the Operation Manual for operation and Parts

List for each part name.
O Der Zusammenbau des Kénigstiger ist abgeschlossen! Freuen Sie sich beim Lackieren und Verwittem entsprechen der Fertigstellungs-Anleitung. Beachten sie fiir den Betrieb die

Betriebsanleitung und die Teileliste fiir die Namen der jeweiligen Teile.
(iLa construction du King Tiger est maintenant terminée! Il est temps de passer a la peinture et au vieillisserment en consultant le guide de finition. Se reporter au manuel d’utilisation et a

laliste des pieces pour identifier les pieces.
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_ Attaching battle systemi(notincluded),
~ @Anbringung des Wettkampf-Systemsi(nicht enthalten):
@ ixation'du systeme de'simulation’de combat-_{dis_ponib[e .s_épa}jément).

IR LEDZ = b DFRHIITY

LED unit assembly (ko MD3 VAT
. 5 X1 Periscope
Zusammenbau der LED-Einheit Periskop
Assemblage du carter de DEL Périscope e

N : MD3 2 x4mm

RILLED
LED
DEL

#LEDIEFSHE%E LICUCEDHITETD,
YrFlat part on top.

#Flache Seite nach oben.

YrPartie plate au dessus.

Q2

KISMILD AT LADOEREEIRUIc T &, ERESZCHRALEDIZ Y N EEHIIT,
B DOAEICED (H3E T FRALEDO IR T4 — A EHORVAI—THh5haE
RERICANT — Ly b RF—DHASBD A—RBUNSBEENIBICSIEAHET, &
D%, GFSEHRIZ Y EX 21— FICELAFET,, KALEDO IRV Y —(EMF-
01MDCN2ORI T —IC, GFSEXA I v ,OARI Y —ECN1 ORI T —ICHEHELE
G ZORF. MF-01TRICIZEBE/MMAIERICY I —OR I 7 — M E > TWBDTED
ALTLIEE W,
P> E/eEE > CHRALEDD IR Y 7 — &2 CNSICIEG T D EMIFICHRALEDAENTLUE
WEY, LoD SEHEHEHEL TREBWVWOZRWESICLTIEE W,
FDMDERELE KT ORWESBEIE/ARIL Y AT AIRHBEOFRATE LB
AL IEE W,

*In the case of attaching Battle System, assemble LED unit as shown. Pass LED connector
through periscope and turret stay hole before attaching GFS receiver unit. Then attach GFS
receiver unit on the cupola. .

Connect LED connector to CN2 of MF-01.

Connect GFS receiver unit connector to CN1.

Remove MF-01 dummy connector.

> Connecting LED connector to CN5 will damage LED. For operation of Battle
System, please read included instruction manual.

YrWird ein Wettkampfsystem eingebaut, die LED-Einheit wie abgebildet zusammenbauen.
Vor dem Anbringen der GFS-Empféngereinheit den LED-Stecker durch das Periskop und die
Offnung der Turmhalterung fuhren.

Dann die GFS-Empfangereinheit an der Kuppel befestigen.

Den LED Stecker an CN2 von MF-01 anschlieBen.

Den Stecker der GFS-Empfangereinheit an CN1 anschlieBen.

Den MF-01 Dummy-Stecker entfernen.

[>Die LED wird zerstért, wenn der LED-Stecker in CN5 eingestecki wird.
Beziiglich des Wettkampf-Systems lesen Sie bitte die beiliegende Anleitung.

*Si le systéme de simulation de combat (disponible séparément) est instalié, assembler le
carter de DEL comme montré. Passer le connecteur du DEL au travers du périscope et du
trou du support de tourelle avant de fixer I'unité de reception GFS.

Fixer le récepteur GFS sur ia coupole.

Brancher le connecteur du DEL a la borne CN2 de MF-01.

Brancher le connecteur de !'unité de réception GFS a la bormne CN1.

Enlever le connecteur factice de MF-01.

> Brancher le connecteur du DEL a la borne CN5 endommagera le DEL. Pour
utiliser le systéme de simulation de combat, veuillez lire son manuel
d’instructions.

(RZA RT—0 DDA

DIED WY —TZN\ G TTHEICYIDBERT,
@R —UHRDERBICIMFEOLLTHS Y
FAINEDTHD LICBEFXT,
QRIKDIFLEETES. li3&23lcv—7
EATARIBTEFTICBL TS W,
GABITADLIKEDIT TI— 0 EBS LN S,
ELWIEETSLET,
BOPhesMhWHETY—TJORBEIORBERLE
Lights, BLDIFBESICLTKDEZEDET,

DECAL APPLICATION
D Cut off decal from sheet.

(@ Dip the decal in tepid water for about 10 sec. and
place on a clean cloth.

@ Hold the backing sheet edge and slide decal onto
the model.

@ Move decal into position by wetting decal with finger.
® Press decal gently down with a soft cloth until ex-
cess water and air bubbles are gone.

ANBRINGUMNG DES ABZIEHBILDES

(D Abziehbild vom Blatt ausschneiden.

(2 Das Abziehbild ungefahr 10 Sek. in lauwarmes Was-
ser tauchen, dann auf sauberen Stoff legen.

3 Die Kante der Unterlage halten und das Abziehbild
auf das Modell schieben.

@ Das Abziehbild an die richtige Stelle schieben und
dabei mit dem Finger das Abziehbild naBmachen.

® Das abziehbild mit weichem Stoff ganz andriickn, bis

kein Uberflissiges Wasser und keine Luftblasen mehr
vorhanden sind.

APPLICATION DES DECALCOMANIES

(D Découpez la décalcomanie de sa feuille.

(@ Plongez la décalcomanie dans de I'eau tieéde pendant
10 secondes environ et poser sur un linge propre.

(@ Retenez la feuille de protection par le coté et glissez
la décalcomanie sur le modeéle réduit.

@ Placez la décalcomanie a Pendroit voulu en la mouil-
lant avec un de vos doigts.

® Pressez doucement la décalcomanie avec un tissu
doux jusqu’a ce que I'eau en excés et les bulles aient
disparu.

" COATING SEAL

(OA—FT 1> T— DDA

=TT V=ILERAT Yy A—RICH>TWET,
DRBAZEHEIIIC., MRIZNRICE > TRIE
SEIDIRNTLREE W,
QEMOWmOBMBRE LS LMD EDIBES NG
FiCidDHbEET, Bz D fcErE Uiz
HHETIIEEWN,

QAU DEMERMNULGASERATRID,
=ILOFRICKBHIEST=D U WEDICER
Ul S B> T EE T,

IR E—ECEBEALTIEZ Z &iF. LbhT
ERORADNE SN T BREERDET,

COATING SEAL

(D Cut Coating seal along colored edge so the transparent
filmis removed.

@ Peel off the end of lining a little and put the seal in posi-
tion on the tank.

@ Then, remove the lining stowly. In doing so, be careful
that the seal does not move out of position on the tank. If
the lining is completely removed before application, the seal
may become wrinkled or contain unwanted air bubbles.

AUFBRINGEN VON BESCHICHTUNG

(D Die Beschichtungsteile langs der farbigen Kante so
ausschneiden, dass der transparente Film entfemt wird.

@ Ein Ende der Tragebahn etwas abziehen und das Be-
schichtungsteil an der gewiinschten Stelle des Panzers
ausrichten.

3 Jetzt die Tragerbahn langsam entfemen. Hierbei darauf
achten, dass das Beschichtungsteil auf dem Panzer an Ort
unt Stelle bleibt. Wird die Tragerbahn in einem Stiick abge-
zogen, kann das Beschichtungsteil faltig werden und un-
erwlinschte Blasen werfen.

FILM DE RECOUVREMENT )

(D Découper le film de recouvrement le long du bord coloré
pour enlever le film transparent.

@ Soulever un coin du support et mettre le film en position
surletank.

®) Puis, enlever petit & petit le support en veillant & ce que le
film reste bien en position sur le modéle. Si le support est
complétement enlevé avant application, le film risque de se
fripper ou d’emprisonner des bulles d’air indésirables.

@7 —VDIEDNE., FEERICBML TR Iy IHs RacBEE0, FEELHEETROY S Ph—AN—JETBHEE W,

@Refer to Finishing Guide for painting and applying decals. Tamiya home pagealso provides useful information.

@Zum Lackieren und Aufbringen der Abziehbilder die Anleitung zu Fertigstellung beachten. Auch die Homepage von Tamiya bietet sachdienliche Information.
@5Se reporter au guide de finitions pour peindre et apposer les decals, Le site Internet Tamiya fournit également de nombreuses informations utiles.
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These cautions should be read by parent
or guardian.

' HOW TO ENJOY YOUR RC TANK

Your RC Tank uses a Ni-Cd battery so it is quite pow-
erful. If it hits a person it can cause serious injuries.
Please enjoy your RC Tank without breaking the rules
outlined below.

When using your RC Tank...

@®Choose a safe place

1. Don't run it in the street.

7,
R A

children are.

3. Don’t run RC Tank in small or enclosed spaces.

*1f your RC Tank collides with someone or their
property, it could result in damage or injury. You
could also damage your RC Tank.

@ Aiways follow the correct order when con-
necting the battery or using any of the
switches.

If you don't follow the rules listed below, your tank
could suddenly start moving and result in an accident,
Please observe these rules.

1. Don’t load anything on the RC Tank. Something
might get caught in the treads, damaging your tank.

2. Switch on transmitter.

3. Connect battery,

4. Switch on receiver.

*When you are finished using the tank, follow the
steps in reverse order.

1. Switch off receiver.

2. Disconnect tank battery.

3. Switch off transmitter.

@ Always run RC Tank with top on.

If the RC Tank is run without a top and strikes person,
it could cause serious injury. It could also cause an
electric shock if you touch electric circuit by accident.
Please keep top on during running.

@®Never touch the moving treads during run-
ning of the RC Tank.

In particular, be very careful not to put your fingers in
the treads or sprockets of the running RC Tank.

@®When resetting the DMD Control Unit, un-
plug the motor connector.

It is necessary to remove the cover of the tank to re-
adjust the DMD Control Unit. Because the tread
might suddenly start-always unplug the motor con-
nector before resetting.

@®Problems with radio waves can cause loss
of control. Use only transmitters for surface
vehicle use with your RC tank.

Conflicting radio signals from other RC tanks, air-
planes, helicopters, ships, etc., can result in collisions,
plane-crashes and other accidents. if there are other
people using RC equipment near you, be sure to
check your band fength and avoid wavelength conflict
with them. In addition, use only transmitters for use
with surface RC vehicles.

@After the tank runs, the battery, motor, and
FET (Electronic Speed Control) can become
very hot. After running, wait a little while for it
to cool down and carefully remove the battery.

@This RC tank uses electric wiring. Always in-
sulate wiring completely.

Always connect the cords and connectors firmly. If
the insulation on the cord becomes ripped, the ex-
posed wire could lead to a short circuit. In that case,
the safety function built into the DMD control unit will
stop the motor. Never let the RC Tank run under those
conditions. Wrap insulating tape around the wire
to avoid this problem.

@Due to the friction of moving parts, the mo-
tor can become extremely hot.

If the moving of the axle, wheel, or gears is incorrect,
intense heat can result in the motor. Please apply
grease and oil to the moving parts of the tank during
the assembly and after to maintain smooth perfor-
mance. Also, the FET can become extremely hot. Be
careful not to bum yourself.

@ As the power of the battery weakens, loss of
radio wave reception or loss of tank control
might occur.

Loss of control can occur due to a weak battery in
either the transmitter or receiver. If the battery power
is weak, stop driving the RC Tank immediately.

ABOUT USING THE Ni-Cd BATTERY

@®When not running the RC Tank, always dis-
conmnect and remove the battery.

If the battery is left in the RC Tank and the power is
left switched on, sudden starting of the engine is pos-
sible. Always switch off the power on both the trans-
mitter and receiver after use.

@®Don’t disassemble the Ni-Cd battery or cut
its cords.

If the Ni-Cd battery short-circuits, about 300 watts of
electricity can be discharged, possibly resulting in a
fire. Never take apart the battery or cut its cords.

@Recharge correctly

Please follow the instruction manual carefully and only
recharge battery when necessary. Continual recharg-
ing of the battery, in the worst case, could result in a
fire. If battery is damaged due to over-recharging,
please take it back to your dealer to find the cause of
the problem.

@Modifying the recharger in any way is dan-
gerous.

If the recharger does not work correctly, it could result
in a short circuit or over-charging.

@Don't recharge the battery while it is still
warm.

After use, the Ni-Cd battery retains heat. Please wait
unti it cools down before recharging.

@When recharging is finished, always unplug-
the recharger.

@®Don't throw expended batteries away.
Please retum them to your retailer. Never put
battery near open flame.

’ ( ’ t 3TONDAWARA,SHIZUOK A-CITY,JAPAN.





